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Vyjadreni k zadosti o vydani integrovaného povoleni spole¢nosti KP Galvano s.r.o.
pro zarizeni ,,KP Galvano s.r.o. — Linka povrchovych uprav“

Na zakladé oznameni o =zahajeni fizeni, které jsme obdrzeli dne 4. 10. 2019,
jsme vypracovali vyjadfeni k zadosti spole¢nosti KP Galvano s.r.o.,, se sidlem
Sazovicka 455/26, 155 21 Praha 5.

V souladu s § 11, odst. 2 a 3 zakona €. 76/2002 Sb., v platném znéni, vam v pfiloze
zasilame vySe zminéné vyjadreni.

Mgr. Jan Kolar
vedouci oddéleni odborné podpory
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- Pfeduprava s Sestimocnym chromem, niklovani saténové, niklovani mikrotrhlinkové,
chromovani Sestimocné.

V lince bude jako alternativa k moteni plastovych dilii ve smési kyselin sirové a chromové,
obsahujici Sestimocny chrom, zafazeno i bezchromové mofeni (bez obsahu Sestimocného
chromu).
- Bezchromova piediprava, niklovani lesklé, niklovani mikroporézni, chromovani
tifimocné,
- Bezchromova ptediprava, niklovani saténové, niklovani mikroporézni, chromovani
tiimocné.

2.1. Technické jednotky s ¢innosti podle pFilohy €. 1 zdkona

Plasty budou nejprve naleptany bud’ kyselinou sirovou a oxidem chromovym nebo v roztoku
bez obsahu chromu, nasledné budou pfipravovany na chemické niklovani prostfednictvim
katalyzatoru, nasledovat bude chemické niklovani v zasadité lazni a imerzni médéni. Timto
zpusobem ziskaji plasty vodivy povrch, kon¢i chemicka faze procesu a nasledovat bude ¢ast
elektrolyticka (galvanicka). Elektrolyticka ¢ast za¢inda médénim v kyselé lazni, nasleduje
niklovani pololesklym niklem, niklovani lesklym nebo saténovym niklem, niklovani
mikroporéznim nebo mikrotrhlinkovym niklem a chromovéani v lazni s Sestimocnym
chromem (CrO3) nebo v 1azni s tfimocnym chromem (Cr'''*). Mezi jednotlivymi zakladnimi
operacemi budou kaskadové oplachy demi vodou, neutralizace a aktivace, na zavér bude
provadéno suseni.

Podrobny popis pokovovani plasti:

o Ci§téni — prvnim krokem bude o&isténi povrchu plastu od piipadnych mechanickych
necistot (prach apod.), mastnoty, otiskd prsti a dalSich necistot, které se mohou
na povrch dostat pii vyrobé, prepravé a navésovani dilt. Cisténi bude provadéno
ve vodnych roztocich alkalickych a tenzidovych ¢isticich piipravka.

e Moreni a neutralizace — jedna se o jednu z nejdalezitéjsich operaci,
kterou se pfipravi povrch plastu pro vytvofeni a zakotveni galvanické povrchové
upravy. V piipadé materidlu ABS nebo ABS/PS se jedna o vymofeni cCastic
butadienpolymerti, ¢imz se vytvoifi na povrchu plastu sit’ kaveren a nerovnosti,
které umozni dobrou adhezi nasledného kovového povlaku. V lince budou zafazeny
dvé technologie mofeni, a sice klasické chromsirové mofeni a jako alternativa
moderni bezchromové moteni (bez obsahu Sestimocného chromu). V piipadé
chromsirového moteni je leptaci roztok velmi agresivni a tvoii ho kyselina
chromsirova v koncentraci oxidu chromového a kyseliny sirové s piidavkem oxidu
chromitého. Po operaci mofeni nasleduje neutralizace, ktera slouzi k redukci
Sestimocného chromu na trojmocny chrom, zlepSuje pfilnavost kovovych povlaki
a snizuje pienos necistot (za které se povazuje Sestimocny chrom) do naslednych
procesnich lazni. Provadi se v roztoku redukéniho ¢inidla a kyseliny chlorovodikové.
V piipadé¢ bezchromového moteni se pred vlastnim mofenim provadi jesté
pfedmoreni (kondicionace) povrchu, kdy ucelem je zlepSeni procesu moteni
a zvySeni adheze nasledné vyluCovanych povlaki. Podle typu plastu (ABS
nebo ABS/PC) se predmoteni provadi v kyselych nebo alkalickych vodnych
roztocich anorganickych a organickych chemikalii. Vlastni mofici roztok bude
na bazi kyseliny sirové a kyseliny metansulfonové s piidavkem malého mnozstvi
dalsich latek. Po operaci mofeni nasleduje neutralizace v roztoku kyseliny sirové
a peroxidu vodiku.

e Aktivace povrchu — tato operace zajiStuje aktivaci povrchu pfed chemickym
niklovanim. Pfi aktivaci povrchu bude pouzivan koncentrovany roztok,

1. Identifika¢ni idaje provozovatele zaFizeni

Nézev zakizeni: KP Galvano s.r.o. — Linka povrchovych tiprav

Provozovatel zafizeni: KP Galvano s.r.o.

Adresa sidla: Sazovicka 455/26, 155 21 Praha 5
Adresa zarizeni: Podoli 600, 548 01 Lede¢ nad Sazavou
1C: 07805721

2.6 Povrchova tprava kovii nebo plastickych hmot
s pouzitim  elektrolytickych nebo chemickych
postupi, je-li obsah lazn& vétsi nez 30 m?
Druh Zadosti: Zadost o vydani IP

Katastralni izemi Lede¢ nad Sazavou (679712)

Cisla pozemki: Ostatni plocha —
Umisténi zafizeni: manipula¢ni plocha: 2382
Zastavéna plocha a nadvori: st. 1971, 1908, 1947

Kategorie ¢innosti dle pFilohy ¢. 1
zikona ¢. 76/2002 Sb.:

Zemépisné souradnice zafizeni X: 49°41°58.3"N
(S-JTSK): Y: 15°15'48.1"E

2. Udaje o zarizeni
V zavod¢ KP Galvano s.r.0., Lede¢ nad Sazavou bude provozovana tfifada linka pro zavésné
pokoveni dild, z ABS a ABS/PC. Linka bude umisténa do nové haly situované v severni ¢asti
stavajiciho pramyslového aredlu (primyslovy aredl jiného subjektu). Linka povrchovych
uprav bude urcena k pokoveni plastovych vyrobkd, je feSena jako tiifadd. Objem funkénich
van bez oplachi bude 264,6m?, objem van oplachu bude &init 160,57 m3, celkovy objem van
pak tedy bude 425,17 m3. Vstup a vystup z linky je feSen pomoci osmi vstupnich a vystupnich
pracovist. Transport dilt linkou budou zabezpeCovat dopravni manipultory, pievazeci
voziky a prevazeci vana s elektrickym pojezdem. Technologii pokoveni plasti 1ze rozdélit

na tfi zakladni ¢asti:
e Chemickou cast,
e Elektrolytickou (galvanickou) ¢ast,
e Odkoveni (Cisténi) zavesh.
Zakladni skladba technologickych procest (variant pokoveni) je nasledujici:
- Prediprava sSestimocnym chromem, niklovani lesklé, niklovani mikroporézni,
chromovani Sestimocné,
- Preduprava sSestimocnym chromem, niklovani lesklé, niklovani mikroporézni,
chromovani tfimocné,
- Preduprava s Sestimocnym chromem, niklovani lesklé, niklovani mikrotrhlinkové,
chromovani §estimocné,
- Preduprava s Sestimocnym chromem, niklovani saténové, niklovani mikroporézni,
chromovani Sestimocné,
- Preduprava s Sestimocnym chromem, niklovani saténové, niklovani mikroporézni,
chromovani tfimocné,



v siranochloridové niklovaci lazni, pouze s jinym systémem organickych piisad.
Pouziti kombinace pololesklého a lesklého niklu (duplexni nikl) tvoii velmi dobrou
ochranu proti korozi. Vrstvi¢ka pololesklého niklu, ktera neobsahuje siru, se chova
jako uslechtilejsi kov oproti lesklému niklu s obsahem siry. Proto je leskly nikl
korodovan snadngji a rychleji a brani tak priniku koroze a korozniho prostiedi
k dalsim kovovym vrstvam.

Saténové niklovani — stale zadan¢jsi alternativou k lesklému niklu jsou povlaky
tzv. saténového niklu. Jedna se o technologii, kde je vyzadovan matovy saténoveé
leskly dekorativni povrch. Vznik perletové matného povlaku je umoznén piidavkem
specialni dispergovatelné organické prisady, ktera se usazuje na povrchu a v téchto
mistech docCasn¢ prerusi vyluCovani niklu. Jinak je niklovaci elektrolyt opét
na siranochloridové bazi, s vysokou koncentraci niklu. Podle pozadavkil lze pak
vyluéovat povlaky, které se vyznaCuji rozdilné intenzivnim matovym efektem.
Na rozdil od lesklého niklu nejsou na tomto druhu povrchu vidét otisky a stopy
napf. pii ruéni manipulaci s dilcem.

Mikroporézni niklovani — nasleduje lazen pro naneseni vrstvicky mikroporézniho
niklu tloustky 1,5 — 2,5 pm vyloucené na lesklém niklu, ktera je funkénim povlakem,
umoziujicim vznik mikroporézniho chromového povlaku. Vrstvicka zlepsuje korozni
odolnost povlakového systému nikl-chrom. Zvysena korozni ochrana celého systému
je podpoiena mikroporézni chromovou vrstvou, kterd se vytvoii na povlaku
mikroporézniho niklu. Vrstva niklu obsahuje podil zakotvenych nekovovych castecek
na bazi oxidu kiemicitého a oxidu hlinitého, které se do Ni-vrstvy dostanou
z niklovaciho elektrolytu (opét siranochloridového), ve kterém jsou jemné rozptyleny
a udrzovany ve vznosu. Tim, Ze pak z povrchu mikroporézni niklové vrstvy
vycnivaji, dojde k vytvorfeni sit¢ port u nasledné vylucovaného chromového povlaku.
Ochranny u¢inek mikroporézniho povlaku spociva v tom, ze se rozptyli korozni
proudy do mnoha koroznich center, tim se rozlozi korozni napadeni a nedojde
ke vzniku nezadouci dilkové koroze.

Mikrotrhlinkové niklovani — alternativou k mikroporéznimu niklu je nikl
mikrotrhlinkovy. Vylucuje se v tenké vrstvicce (cca 2-3 pm) ze specialniho
niklovaciho elektrolytu na bazi chloridu nikelnatého a kyseliny octové. Vylouceny
povlak se vyznacuje vysokym vnitinim pnutim. Na vrstvu mikrotrhlinkového niklu
se pak vylou¢i chromovy povlak s vyssi tloustkou, nez je obvyklé. V poslednim
horkém oplachu v lince pak dojde v dusledku vnitiniho pnuti k popraskéani vrstvy
mikrotrhlinkového niklu a vlivem toho i k vytvofeni sit¢ mikrotrhlin i v chromovém
povlaku. Princip zvySeni korozni odolnosti je stejny jako u mikrotrhlinkového
niklového a chromového povlaku — vytvofeni velkého poctu malych koroznich
center.

Lesklé (dekorativni) chromovani — finalni kovovou wvrstvicku galvanického
povlakového systému na povrchu plastu tvoii leskly chrom. Vyloucena vrstvicka
ma tloustku v rozmezi 0,25 — 1,2 pm podle typu podkladni niklové vrstvicky a typu
chromového povlaku. Povlak se vyznacuje dobrou kryci schopnosti, vysokym
leskem, otéruvzdornosti a korozni odolnosti ve spojeni s podkladovou niklovou
vrstvickou. V kombinaci s mikroporéznim niklem se vytvoii mikroporézni chromovy
povlak, ktery je charakteristicky tim, Ze obsahuje > 10 000 pérti na cm? Pory
se vytvoii v mistech v niklu zakotvenych nevodivych  castecek,
na kterych se nevylouci chrom. V kombinaci s mikrotrhlinkovym niklem se vytvoii
mikrotrhlinkovy chromovy povlak, poc¢et mikrotrhlin se typicky pohybuje v rozmezi
20 — 80 na mm. Chromovy povlak bude v lince mozno vylucovat bud’ z klasického
elektrolytu na bazi Sestimocného chromu (s obsahem oxidu chromového)

ktery se sklada z chloridu paladnatého a v kyselin¢ chlorovodikové rozpusténého
chloridu cinatého. Na naleptaném povrchu plastické hmoty se stejnomérné uchyti
jemné rozptylené koloidni klustry paladium-cin, které tak vytvoti vodivy podklad
pro nasledny povlak chemického niklu.

Urychleni (akcelerace) — pro dobré vylu¢ovani chemického niklu je tieba z povrchu
odstranit koloidni ¢astice cinu. Tato operace se provadi v roztoku urychlovace (smés
anorganickych a organickych kyselin), kdy dojde k vymofeni C¢astic cinu
a tim se obnazi a zaktivuji zarodkova centra paladia.

Chemické niklovani — predposledni chemickou operaci piedipravy povrchu
plastového dilce bude chemické niklovani, které vytvoii na povrchu elektricky
vodivy povlak. Na obnazenych zarodcich paladia se za¢ne autokatalyticky vylucovat
nikl, ktery vytvoii vrstvicku o tloustce cca 0,5 pm a ta se jiz muze nasledné
upravovat béznymi elektrochemickymi procesy. Chemické niklovani se provadi
ve vodném roztoku obsahujicim nikelnatou sul (chlorid nikelnaty), redukéni ¢inidlo
pro redukei nikelnatych iontd na nikl a komplexaéni ¢inidlo udrzujici ionty niklu
v roztoku.

Imerzni médéni — tento proces vylou¢i Cu vrstvicku, jejiz tloustka se pohybuje
v mocnosti < 0,1 um a ukonéi tak proces zvodivéni povrchu. Funkce imerzniho
meédeéni spociva piedevsim v zajisténi dobré prilnavosti mezi vrstvickou chemického
niklu a elektrolytickou médi a ve snizeni povrchového odporu. Imerzni médéni
se provadi ve vodném roztoku siranu médnatého a kyseliny sirové.

Kyselé lesklé médéni — provadi se z elektrolytu na bazi kyseliny sirové a siranu
méd’natého a pouziva se vSude tam, kde je pozadovano vysoké vyrovnani povlaku
a velmi dobra zabihavost lesku v nizkych proudovych hustotach. Elektrolyticky
vylou¢end meédénd vrstvicka vytvori brilantni a vyrovnany povrch v tloustce
20 — 30 um. Vzhledem k taznosti a duktilit¢ médéné vrstvicky spociva jeji funkce
(kvli riznym koeficientim roztaznosti) ve vyrovnavani vnitiniho pnuti
mezi vylou¢enymi vrstvami kovu a plastovym dilcem. Fyzikalni vlastnosti vylouc¢ené
vrstvicky ovliviiuji organické prisady, které se dale do elektrolytu davkuji, a jejich
spotieba je zavisla na proslém elektrickém naboji. Jejich koncentrace a vzajemny
pomér rozhoduji o vzhledu, vylucovaci rychlosti, pouzitelné proudové hustoté,
duktilit¢ povlaku, zabihavosti (tyka se oblasti nizkych proudovych hustot),
vyrovnavacim ucinku, pfipadné porovitosti povlaku.

Pololesklé niklovani — funkci vrstvicky pololesklého niklu v systému dekorativniho
galvanického pokoveni plastickych hmot je vytvofit protikorozni bariéru, kterd brani
hloubkovému pronikani koroze a korozniho prostiedi do galvanického povlaku.
Povlak pololesklého niklu je charakteristicky malou porezitou, sloupcovou strukturou
niklu, prakticky bez siry, dobfe vyrovnava a je tazny. Navic tyto vyloucené vrstvy lze
bez dalSich Uprav bezproblémové pokryt vrstvou lesklého niklu, kterd ma velmi
dobrou pfilnavost. Vylu¢ovani pololesklého niklového povlaku probiha
v siranochloridové niklovaci lazni obsahujici siran a chlorid nikelnaty, kyselinu
boritou a velmi malé mnozstvi organickych piisad.

Lesklé niklovani — obecné lze fici, Ze se jedna o vylouceni svétlych, vysoce lesklych
a taznych niklovych povlaki s lamelarni strukturou a s velice dobrym rozptylem
lesku a vyrovnanim, které se vyznacuji vybornou chromovatelnosti. Zvlasté posledni
vlastnost je velmi dulezita, protoze chromovatelnost niklového povlaku muze byt
ovlivnéna mnoha faktory. Jednim z nich je také mnozstvi zabudovanych
leskutvornych piisad do lesklého niklu, kdy vyssi lesk povlaku znamena zpravidla
vy$s§i obsah leskutvornych piisad v povlaku a zhorSenou chromovatelnost.
Vylucovani lesklého niklového povlaku probihd tak jako u pololesklych povlaki



budou jimany v COV v samostatnych jimkach nebo nadrzich. Odpadni koncentréty
z aktivnich van budou jimany do zasobnich nadrzi a budou predavany k dalsimu
nakladani opravnéné osobé v ramci odpadového hospodaftstvi.

Zasobovani technologickou vodou, demineralizace vody — odbér technologické
vody z vodovodu na zakladé smluvniho vztahu se spole¢nosti KOVOFINIS a.s.
Zasobovani vodou pro potieby vyrobni technologie, k myti a ¢isténi technologickych
celkll. Ze zdroje bude pokryta veskeré spotieba technologické vody.

Vytapéni linky povrchovych dprav — zdrojem tepla pro vytapéni technologie linky
povrchovych tprav bude teplovodni plynova kotelna, ktera bude osazena dvojici
kondenzacnich kotli. Ve stavajici fazi projektu je uvazovano s instalaci
dvou plynovych kotli typu Logano Plus SB 625 o jmenovitém tepelném vykonu
2 x 0,310 MW. Spaliny od kotli budou odvadény dvéma samostatnymi spalinovody
do dvou samostatnych komint, vyska vyduchu 12 m (pfevyseni nad terénem). Horka
voda o teplotnim spadu 90/80 °C bude pfivedena k tepelnym vyménikim
instalovanym u pfislusnych van linky povrchové tpravy.

Chlazeni lazni linky povrchovych uprav — nekteré lazné bude vzhledem k vytvatreni
tepla potieba chladit na predepsané teploty. K tomuto ti¢elu bude instalovano chladici
zatizeni. Bude se jednat o vzduchem chlazené chladici jednotky s chladivem R-32
a spiralovym kompresorem, typ EWAT180B-XSA2000 o chladicim vykonu 230 kW
a typ EWAT280B-XSA2000 o chladicim vykonu 360 kW. Bude se jednat o chladici
jednotky ve venkovniho provedeni v¢. freecoolingu. Pouziti ekologického chladiva
R-32 a freecoolingu snizuje spotiebu energie.

2.3. Dalsi souvisejici ¢innosti

Prijem a skladovani surovin a pomocnych materiali — suroviny a pomocné
materialy budou v puvodnich obalech (kontejnery, IBC kontejnery, sudy, kanystry,
pytle apod.) dodavany dodavateli pfimo do skladu surovin, odkud budou povétenymi
pracovniky odebirany a davkovany piimo do technologické linky nebo do zasobnik
u linky povrchové upravy. Veskeré suroviny a materidly budou skladovany
ve vyhrazeném objektu, ktery bude vodohospodaisky a pozarné zabezpecen.

Prijem a skladovani materiali pro pokoveni — dily ur¢ené k pokoveni z materialt
ABS a ABS/PC budou naskladiovany na paletich a postupné budou odebirany
do vyroby. Dily nebudou obsahovat zadné naplné, nebudou znecistény chemickymi
latkami/smésmi. Pro naskladnéni dild k pokoveni bude uréeno vyhrazené misto
ve vyrobni hale.

Baleni, skladovani a expedice hotovych vyrobkii — hotové vyrobky budou
po finalni vystupni kontrole ru¢né uklddany do prepravnich obali (bedny, palety)
a predavany k expedici. Hotové vyrobky v bednich nebo na paletach budou
skladovany ve skladu hotovych vyrobki — vyhrazena plocha v ramci vyrobni haly.
Expedovany budou hotové obalové jednotky — bedny, palety.

Zasobovani pitnou vodou — vodovodni sit' — odbér pitné  vody  zvodovodu
dle smluvniho vztahu se spole¢nosti KOVOFINIS a.s.

Odvod splaskovych odpadnich vod — kanaliza¢ni sit’® — odvod splaskovych
odpadnich vod do aredlové kanalizace na zakladé¢ smluvniho vztahu se spolecnosti
KOVOFINIS as.

Kotle a pFrimotopné ohiivate — pro potieby vytapéni vyrobnich prostor budou
instalovany dvé klimatizaéni jednotky s plynovymi topnymi vyméniky, osazené
horéky vyrobce Weishaupt GmbG, typ WM-G 10/3,ZM-R6/4 o jmenovitém tepelném
vykonu 2 x 0,400 — 0,700 MW. Od kazdé klimatiza¢ni jednotky bude veden

nebo z modernich elektrolytii na bazi tfimocného chromu. V pfipadé chromovani
na bazi Sestimocného chromu nasleduje neutralizace (redukce), ktera slouzi k redukci
Sestimocného chromu na trojmocny chrom a zaruéi, Ze na povrchu dili neztistanou
zbytky Sestimocného chromu. Provadi se v roztoku redukéniho ¢inidla a kyseliny
chlorovodikové. Pro chromovani na bazi tfimocného chromu budou k dispozici
dva typy elektrolytd, a to na chloridové bazi a siranové bazi. Po chromovani na bazi
tifimocného chromu nasleduje jesté bezchromova pasivace, ktera vytvaii transparentni
a méné nez 0,1 um silnou vrstvicku a zvySuje korozni odolnost celého povlakového
systému.

Oplachovani a suSeni dili — mezi jednotlivymi zékladnimi operacemi je tieba dily
dobfe oplachovat, aby nedochazelo k pfenosu lazné do lazn¢ nasledujici. Findlné
pokovené dilce je nutné oplachnout dokonale, aby na povrchu neztistaly zadné zbytky
soli z galvanickych procesti. Po poslednim oplachu nasleduje suseni proudem teplého
vzduchu v susici vané.

Odkoveni (Cisténi) zavési — u zavésové techniky musi dojit k ocisténi kontakti
(chemickou cestou), které spoc¢iva v rozpusténi vyloucenych galvanickych vrstev
na kontaktech. Vrstva chromu se odstrainuje ponorem do roztoku kyseliny
chlorovodikové a vrstvy niklu a médi ponorem do roztoku Kkyseliny dusi¢né.
V piipadé, ze budou zavésy pouzity pro technologii s vyuzitim bezchromového
moreni, provadi se jest¢ inhibovani plastové izolace zavést ponorem do inhibi¢niho
roztoku. Po oplachnuti budou zavésy ususeny proudem teplého vzduchu v susici
vané.

2.2. Pr¥imo spojené ¢innosti

Odsavani linky povrchovych uprav a ¢iSténi odpadni vzduSiny z linky
povrchovych tiprav — z linky povrchovych uprav budou realizovany 4 trasy odsavaci
vzduchotechniky:

- trasa [ objem odsavané vzdusiny 35 000 Nm?3.h!,

- trasa I objem odsdvané vzdusiny 42 200 Nm?3.h!,

- trasa Il objem odsavané vzdusiny 39 900 Nm?3.h-1,

- trasa IV objem odsavané vzdusiny 22 700 Nm?.h-!.
Pii provozu linky povrchovych uprav se z pracovnich lazni budou uvoliovat aerosoly
a vodni para s obsahem pouzivanych néaplni jednotlivych van. Funkéni vany budou
odsavany a vzduSina bude vedena do absorbéri (mokré pracky), kde dojde
k odstranéni znecist'ujicich latek vypirkou. Jednotlivé odsavané vany budou vybaveny
specialnimi odsavacimi ramy s ptipojnymi hrdly. Hrdla odsavacich ramu se pomoci
pruznych hadic napoji na odsavanou trasu vedenou za vanami. Uginnost zafizeni
min. 99 %. Vzdusina bude za absorbéry odvadéna Ctyfmi samostatnymi vyduchy
(ev. €. 101 — 104) do vnéjsiho ovzdusi o vyskach 12,5 m (pfevyseni nad terénem).
Odviadéni technologickych odpadnich vod na (chemickou) COV jiného subjektu —
technologické vany linky povrchovych tprav budou mit spadované dno a budou
vybaveny vypustnym ventilem. Vany budou napojeny na systém odpadniho potrubi.
Odvéadény budou vyhradné odpadni vody z van oplachl. Odpadni oplachové vody
budou svedeny potrubim podél linky a dale Cerpany do stavajici Cistirny odpadnich
vod firmy KOVOFINIS a.s. a to na zékladé smluvniho vztahu. Odpadni vody z COV
jiného subjektu budou vypoustény do vyznamného vodniho toku Sazava,
a to v souladu s platnym vodopravnim rozhodnutim. Oplachové odpadni vody z linky
povrchovych tprav budou rozdéleny na tfi druhy — s obsahem Sestimocného chromu,
alkalicko-kyselé a s obsahem komplexotvornych latek. Oplachové odpadni vody



4. Navrh zavaznych podminek provozu zarizeni
4.1. Ovzdusi
1) Dodrzovat navrzené emisni limity uvedené v nasledujici tabulce.
Tabulka 4.1.1. Navrh zavaznych emisnich limiti pro technologické zdroje
Emisni Navrh
Emisni zdroj Latka nebo Jednotka limity podle zavazného
ukazatel platné emisniho
legislativy limitu
HCl mg.m? 0" 10
SO, mg.m? 201 10
H,SO, mg.m 20 2
NO .m3 6501 500
Linka pro zavésné pokoveni X me-m
dili z ABS a ABS/PC Amoniak 3 2
Zdroj & 101 jako N-NH, mg.m 30 10
Vyduchy €. 101 — 104 Cu mg.m nest. 0,02
Sl(};l((:zn(l:r;z[Cr mg.m nest. 0,053
Slouceniny Cr 3 3
jako Creg mg.m nest. 0,1
SIOUJC.:E(I’“I{HmkIu mg.m nest. 0,19
Vytapéni technologie linky —
kotle pro technologicky NOx mg.m? 1004 100
ohiev
(Logano Plus SB 625)
Zdroj & 001 3 »
Vyduch &. 001 co me.m 30 >0
2x0,310 MW
Vytapéni vyrobni haly —
hoiaky klimatiza¢nich N B
jednotek NOx mg.m- 100 100
(Weishaupt GmbG,
typ WM-G 10/3,ZM-R6/4)
Zdroj ¢. 002 N B
Vyduch €. 003 CcO mg.m 504 50
2x04-0,7 MW

2)

specificky EL dle vyhlasky ¢. 415/2012 Sb., priloha ¢. 8, ¢ast 11, bod 3.8.2.
OEL dle vyhlasky ¢. 415/2012 Sb., ptiloha ¢. 9

stanoveni EL dle § 14, odst. 1, zékona ¢. 76/2002 Sb.

specificky EL dle vyhlasky ¢. 415/2012 Sb., priloha ¢. 2, ¢ast II, Tabulka 2.1.1

Dle § 3, odst. 1, vyhl. ¢. 415/2012 Sb. se jednorazové méfeni emisi provede nejpozdéji
do 4 mésict po prvnim uvedeni stacionarniho zdroje do provozu.

Poznémka: Dle metodického pokynu odboru ochrany ovzdus$i MZP ke scitini

Jjmenovitych tepelnych piikonii spalovacich staciondrnich zdrojit a projektovanych

kapacit jinych staciondrnich zdrojii a k jejich zaiazovini podle zdkona o ochrané

ovzdusi u zaricu spalujicich zemni plyn (Vytapeni vyrobni haly — horaky klimatizacnich

samostatny spalinovy komin vyvedeny nad stfechu objektu. Pro vytapéni
administrativni ¢asti objektu a pro pfipravu teplé vody bude v samostatné mistnosti
instalovan plynovy kotel vyrobce Buderus, typ Logano Plus GB212-50, jmenovity
tepelny vykon 49 kW, jmenovity tepelny piikon 55 kW. Spaliny od kotle budou
odvadény samostatnym spalinovodem do samostatného komina.

e Trafostanice — pienosova a distribu¢ni soustava elektrické energie. Jsou instalovana
olejova trafa. Vlastnikem a provozovatelem trafostanice je KOVOFINIS a.s.

e Vyroba stlateného vzduchu — stlaéeny vzduch bude vyuZzivan pro piipravu
pokovovanych materiald (ofoukavani) a pohon pneumatickych prvkid. Stlaceny
vzduch bude vyrabén v jednom kompresoru, typ LUMAC o vykonu 0,75 kW,
ktery bude dodavat do potrubniho systému cca 1700 m?.h'! stlateného vzduchu.
Regulace tlaku zajisti stabilitu tlaku v potrubi na hladiné 9 baru. Stlaceny vzduch bude
nasledné pfivadén ke strojim, kde bude regulovan jeho tlak na pozadovanou troven.

e Odpadové hospodarstvi — odpady budou primarné vznikat ve vanach povrchovych
uprav, kdy tyto budou shromazd’ovany pfimo v zafizeni, které bude vodohospodaisky
zabezpeCeno. Obsahy van s vyCerpanymi koncentraty a kaly ze dna nadrzi budou
podle potieb vycerpany piimo ze zafizeni opravnénou osobou k dal$imu nakladani.
Odpady, které nebudou odvazeny v okamziku jejich vzniku nebo shromazd’ovany
v technologickém zafizeni, budou na provozu shromazdovany utfidéné v urcenych
fadné znaCenych shromazd’ovacich nadobach. Vznikajici odpady z provozu budou
shromazd’'ovany oddélené¢ dle jednotlivych druhti a kategorii v odpovidajicich
shromazd’ovacich prostfedcich. Mista shromazd’ovani nebezpeénych odpadi budou
vybavena aktudlnimi identifikacnimi listy nebezpecnych odpadi. Provedeni
shromazd’ovacich nadob bude takové, aby nemohlo dojit k miseni jednotlivych druhti
odpadii (odliseni barevné, popisem, oznacenim). Na lokalnich shromazdovacich
mistech budou vznikajici odpady ponechany jen na dobu nezbytné nutnou (dosazeni
technicky a ekonomicky optimalniho mnozstvi) a budou piedavany osobam
opravnénym k dal$imu nakladani s nimi. Shromazd’ované vznikajici odpady budou
zabezpeCeny proti nezadoucimu znehodnoceni, zneuziti, zcizeni nebo Uniku
ohrozujicim zivotni prostfedi. Bude fadné vedena prubézna evidence odpadi a dale
budou plnény ohlasovaci povinnosti v odpadovém hospodarstvi.

3. Stanovisko k zadosti

Na zékladé pozadavku KU Kraje Vyso¢ina, & j. KUJI 76539/2019 OZPZ 1795/2019 KubP,
ze dne 30. 9. 2019, jsme posoudili zadost o vydani IP spole¢nosti KP GALVANO s.r.o.
pro zafizeni ,,KP Galvano s.r.o. — Linka povrchovych Gprav* v k. u. Lede¢ nad Sazavou.

Zatizeni a navrh zavaznych podminek provozu byly posuzovany ve vztahu k BAT
podle nasledujiciho dokumentu:
e Referen¢ni dokument o nejlepsich dostupnych technikach pro povrchové upravy kovi
a plastu s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupti (srpen 2005).

Zarizeni a navrh zdvaznych podminek provozu byly shleddny v souladu s BAT.
Ve vztahu k zadosti navrhujeme v kapitole 4 zavazné podminky provozu zafizeni

a rovnéz uvadime doporuceni a komentate pro povolujici ufad.

Mistni Setfeni za ic¢elem ovéieni aktudlniho stavu provozovaného zatizeni a souladu s BAT
nebylo provedeno.



1) Dodrzovat nejvyssi pripustné hodnoty hluku stanovené v nafizeni vlady
¢.272/2011 Sb.
Denni doba 50 dB (6,00 az 22,00).
Nocni doba 40 dB (22,00 az 6,00).
V piipadé hluku s tonovymi slozkami se pficte korekce -5 dB.

2) Po uvedeni zafizeni do provozu a pii kazdé vyznamné zméné technologického zatizeni
bude tato zména ovéiena méfenim hluku z bézného provozu vyrobniho arealu v denni
a nofni dobé vnejblizsich chranénych venkovnich prostorech a chranénych
venkovnich prostorech staveb dotéené obytné zastavby. Vysledky téchto méfeni
budou predkladany KHS kraje Vysocina se sidlem v Jihlavé, uzemni pracoviste
Havlicktv Brod.

b) Vibrace

Nerelevantni.

¢) Neionizujici zareni

Nerelevantni.

4.4. Nakladani s odpady

Spole¢nost bude puvodcem odpadd, produkovat bude jak odpady kategorie ostatni,
tak i kategorie nebezpe¢ny. Vzniklé odpady budou pfedavany opravnénym osobam k dalsimu
vyuziti nebo odstranéni. Odpady, které nebudou odvazeny v okamziku jejich vzniku
nebo shromazd’ovany v technologickém zafizeni, budou na provozu shromazd’ovany utfidéné
v uréenych fadné znacenych shromazd’ovacich nadobach. Vznikajici odpady z provozu budou
shromazdovany oddélené dle jednotlivych druhi a kategorii v odpovidajicich
shromazd’ovacich prostiedcich. Mista shromazd’ovani nebezpe¢nych odpadi budou vybavena
aktualnimi identifika¢nimi listy nebezpec¢nych odpadi. Provedeni shromazdovacich nadob
bude takové, aby nemohlo dojit k miseni jednotlivych druhti odpadi (odliSeni barevné,
popisem, oznaCenim). Shromazd'ovaci prostiedky budou odpovidat charakteru
shromazd’ovanych odpadii a bude pravidelné¢ provadéna kontrola jejich stavu. Odpady,
u nichz by mohl hrozit Gnik, budou shromazd’ovany na vodohospodaisky zabezpecenych
plochach. Na lokalnich shromazd’ovacich mistech budou vznikajici odpady ponechany
jen na dobu nezbytné nutnou (dosazeni technicky a ekonomicky optimalniho mnozstvi)
a budou predavany osobam opravnénym k dalSimu nakladani s nimi. Shromazd’ované
vznikajici odpady budou zabezpeceny proti nezadoucimu znehodnoceni, zneuziti, zcizeni
nebo Uniku ohrozujicim Zivotni prostfedi. Bude fadné vedena pribézna evidence odpadi
a dale budou plnény ohlasovaci povinnosti v odpadovém hospodaistvi. Smlouvy s partnery
v odpadovém hospodaistvi budou dostupné u provozovatele. Veskeré odpady budou
predavany opravnénym osobam, se kterymi bude uzavfena platna smlouva. Od smluvnich
partner budou dolozeny souhlasy krajského ufadu, jimiz je povolen provoz zafizeni ke sbéru,
vykupu, vyuzivani nebo odstraiiovani odpadii a provozni fad (nebo jejich ¢asti) s uvedenim
druhti odpadi, se kterymi je smluvni partner opravnén nakladat (v ramci ISOH). Spole¢nost
bude produkei napliiovat limity pro plnéni povinnosti ustanovit odpadového hospodare, tento
bude fadné jmenovan. V ramci pravidelného Skoleni pro nakladani s chemickymi latkami
a smésmi bude provadéno i proskoleni pro nakladani s nebezpecnymi odpady.

1) Pokud vzhledem k naslednému zptisobu vyuziti nebo odstranéni odpadii neni téidéni
nebo oddélené shromazd’ovani nutné, mize od né&j puvodce upustit se souhlasem

jednotek), které predavaji  teplo do vytapéného prostoru at uz sdldnim
nebo primo horkymi spalinami, je moznost svedeni spalin do spolecného komina,
s ohledem na jejich princip a konstrukci, prakticky vyloucena, a proto se jejich
Jjmenovité tepelné prikony také nescitaji.

4.2. Voda

Primyslové odpadni vody

Jako zavéreény oplach v lince bude pouzit cirkulaéni oplach. Oplachova voda
bude kontinualn¢ Cerpana na iontomeénice, bude jimi CiSténa a po vycisténi vracena zpét
do cirkula¢niho oplachu. Tento oplach poskytne velmi kvalitni oplachnuti dilti pii nizké
spotiebé vody a nizké produkci odpadnich vod.

Dopravniky budou vybaveny odkapovou vanickou, ve které bude zachycen okap lazni
ze zbozi. Okap bude z vanicky sveden do sbérného zlabku a z néj odvadén piimo na Cistirnu
odpadnich vod. Diky tomu bude zmen$en vynos lazni do oplachovych van a snizena spotieba
oplachové vody. Oplachy budou protiproudé vicestupiiové (pievazné téistupiiové) a vétsinou
s postiikovym ramem v poslednim stupni, diky ¢emuz 1ze dosahnout nizké spotieby vody
a nizké produkce odpadnich vod. Technologické vany linky povrchovych uprav budou mit
spadované dno a budou vybaveny vypustnym ventilem. Vany budou napojeny na systém
odpadniho potrubi. Odvadény budou vyhradné odpadni vody z van oplacht. Odpadni
oplachové vody budou svedeny potrubim podél linky a dale cerpany do stavajici Cistirny
odpadnich vod firmy KOVOFINIS as., a to na zikladé smluvniho vztahu. Odpadni vody
z COV jiného subjektu budou vypoustény do vodniho toku Sazava, a to v souladu s platnym
vodopravnim rozhodnutim. Oplachové odpadni vody z linky povrchovych tprav budou
rozdéleny na tfi druhy — s obsahem Sestimocného chromu, alkalicko-kyselé a s obsahem
komplexotvornych latek. Oplachové odpadni vody budou jimany v COV v samostatnych
jimkach nebo nadrzich. Odpadni koncentraty z aktivnich van budou jimany do zasobnich
nadrzi a budou pfedavany k dalsimu nakladani opravnéné osob& v ramci odpadového
hospodarstvi.

Splaskové odpadni vody

Odpadni vody budou odvadény do aredlové kanalizace na zakladé smluvniho vztahu
se spoleénosti KOVOFINIS a.s. V aredlu je realizovana oddilna kanalizace — splaskova,
prumyslova a destova. Splaskové odpadni vody nebudou nijak ¢istény. Mnozstvi
produkovanych splaskovych odpadnich vod bude zjistovano nepfimo vypoctem.

4.3. Hluk, vibrace a neionizujici zafeni
a) Hluk

latek do ovzdusi, provoz dmychadel, vzduchotechnicka zafizeni a chladici jednotka. Zatizeni
budou konstruovana tak, aby byly minimalizovany hlukové emise.

Na zakladé vysledku hlukové studie (zpracovatel Mgr. Jan Bucek, biezen 2019), zpracované
pro zamér v ramci zjiStovaciho fizeni dle zakona ¢. 100/2001 Sb., v platném znéni lze
konstatovat, ze provozem nového zavodu nedojde k piekroceni stanovenych limiti pro hluk.
V hlukové studii byla hodnocena i zatéz pti soubéhu stavajicich stacionarnich zdroji hluku
z provozu stavajiciho primyslového arealu KOVOFINIS ass., ani v této varianté nebylo
zjisténo prekroceni hygienickych limit pro hluk. Provozem nového zavodu dojde k navyseni
hlukové zatéze oproti stavajicimu stavu ve zvolenych vypoctovych bodech o hodnoty
do 1 decibelu. V zadném vypoctovém bodé nedoslo k prekroceni hygienickych limitd,
tyto limity budou i nadale dodrzovany s pomérné vyraznou rezervou.
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4.10. Kontrola a monitorovani

1)  Zajistovat méfeni emisi znecist'ujicich latek v rozsahu uvedeném v tabulce €. 4.1.1.

2) Dle § 3. odst. 3, pism. a) vyhl. ¢. 415/2012 Sb. zjist'ovat u zdroji Linka pro zavésné
pokoveni dili z ABS a ABS/PC (zdroj ¢. 101) troven znecistovani ovzdusi
méfenim, v periodé jedenkrat za kalendaini rok, nejdiive po uplynuti 6 mésict
od data pfedchoziho jednorazového méteni.

3) Dle § 3. odst. 3, pism. b) vyhl. ¢. 415/2012 Sb. zjistovat u zdroju Vytapéni
technologie linky — kotle pro technologicky ohiev (zdroj ¢. 001) a Vytapéni vyrobni
haly — hotaky klimatizacnich jednotek (zdroj ¢. 002) Groven znecistovani ovzdusi
meéfenim, v period¢ jedenkrat za tfi kalendaini roky, nejdfive po uplynuti
18 mésict od data pfedchoziho jednorazového méfeni.

4) Namisto méfeni emisi znecistujicich latek se u zdroji Vytapéni technologie linky —
kotle pro technologicky ohfev (zdroj ¢. 001) a Vytapéni vyrobni haly — hotaky
klimatiza¢nich jednotek (zdroj €. 002) pro zjisténi urovné znecistovani pouzije
vypocet dle § 3, odst. 6, 1x za tfi kalendaini roky.

5) Odbeéry i rozbory provadét autorizovanou osobou dle § 32 zakona ¢. 201/2012 Sb.

6) Provést jednorazové méteni emisi pifi kazdém zasahu do konstrukce nebo vybaveni
stacionarniho zdroje, ktery by mohl vést ke zméné emisi a to nejpozdeji do 4 mésica
od vzniku nékteré z téchto skutecnosti.

7)  Po spusténi provozu stanovit ¢astéjsi cetnost méteni pH v absorbérech.

Poznamka: Po ustdleni provozu, provedeni méreni emisi a jejich vyhodnoceni,
doporucujeme stanovit aktualizaci provozniho vadu, kde bude stanoven zpiisob
pripravy absorpcniho roztoku, cetnost méreni pH, popr. vypusSténi nékterych
vypoustenych znecistujicich latek (NH;).

4.11. Dalkové premist'ovani zneciSténi a zajiSténi vysoké urovné ochrany
Zivotniho prostfedi jako celku

Poznamka: Dle predlozenych podkladii v zadosti neni posuzované zarizeni zdrojem dalkového
prenosu znecistént.

4.12. Postup vyhodnocovani plnéni podminek integrovaného povoleni
Provozovatel zafizeni je povinen podle ptislusnych pravnich ptedpist:
— piedlozit diléi roéni zpravu plnéni podminek IP KU Kraje Vyso¢ina, odboru Zivotniho
prostiedi a zemédélstvi, k 31. 3. bézného roku;
— ohlasit KU Kraje Vyso&ina planovanou zménu zafizeni;
— neprodlené hlasit dotCenym organim vSechny mimotadné situace, havarie zafizeni
a havarijni uniky znecistujicich latek ze zafizeni do zivotniho prostiedi.

4.13. Postupy k zabranéni emisim nebezpeénych latek do ptidy a podzemnich
vod v misté zaFizeni

Zakladni zprava byla zpracovana Mgr. Pavlem Ondrackem (INVEK s.r.0.), v ¢ervenci 2019.
Vyhodnocenim  provedenych praci v aredlu spolecnosti KP  Galvano s.r.o.
v Led¢i nad Sazavou lze konstatovat, ze nebylo prokdzano vyznamné ovlivnéni kvality
horninového prostiedi stavajici primyslovou cCinnosti na lokalité. Zjisténé obsahy
sledovanych ukazateli v zeminach nesaturované zony nepickraCovaly hodnoty indikatort
znecisténi zemin pro primysloveé vyuzivané uzemi.

mistné piislusného organu statni spravy s navazujicimi zménami v kompetencich
dle § 16, odst. 2.

4.5. Opatieni k vylouceni rizik po ukon¢eni ¢innosti zaiizeni

1) Tti mésice pred planovanym ukonfenim provozu zafizeni bude piedlozen
povolovacimu ufadu ,,Plan postupu ukonceni provozu“ podléhajici schvaleni vSemi
dotéenymi organy.

4.6. Ochrana zdravi ¢lovéka a ochrana Zivotniho prostiedi

Dne 14. 8. 2019 byl vydan Zavér zjistovaciho fizeni ve smyslu ustanoveni § 7
zakona ¢. 100/2001 Sb., o posuzovani vlivii na zivotni prostfedi, ve znéni pozdgjsich
ptedpist, ¢. j. KUJI 64051/2019, sp. zn. OZPZ/1188/2019. Krajsky ufad Kraje Vyso¢ina
na zaklad¢ zjistovaciho fizeni provedené¢ho ve smyslu § 7 citovaného zakona stanovil,

ze uvedeny zamér nebude posuzovan podle zakona ¢. 100/2001 Sb., o posuzovani vlivi
na zivotni prostiedi, ve znéni pozdéjsich predpisi.

4.7. Hospodarné vyuZiti surovin a energie

Jedna se o novou technologii, kterd spliiuje parametry BAT. Bude dochazet k automatickému
fizeni provozu linky povrchovych tprav, kdy sledovanim provoznich parametri bude dosahovano
optimalizace provozu a tim i spotfeby energii.

Poznamka: Energeticky audit bude po zpracovani dolozen Krajskému vuradu Kraje Vysocina.

4.8. Opatieni pro predchazeni havariim

Soucasti zadosti o vydani IP je ,Havarijni plan (plan opatieni pro piipad havarijniho uniku
latek zavadnych vodam)“. Doporuc¢ujeme tento Plan v ramci fizeni o vydani IP schvalit.
Postupem podle pfilohy ¢. 1. zdkona ¢. 224/2015 Sb., o prevenci zavaznych havarii
zpusobenych vybranymi nebezpecnymi chemickymi latkami nebo chemickymi pfipravky
bylo zjisténo, ze se na povolované zafizeni nevztahuji povinnosti navrhnout zafazeni zatizeni
do skupiny A nebo skupiny B.

1) V piipad¢ havarijni situace postupovat dle schvaleného havarijniho planu a provoznich
radi zafizeni.

Poznamka:

- Béhem stavebni cinnosti nebude ohrozena jakost povrchovych nebo podzemnich vod
zejména zavadnymi latkami podle ustanoveni § 39 vodniho zdkona. Na stavbé budou
prostiredky pro likvidaci pripadné havarie.

- Do havarijniho planu doporucujeme doplnit kontakt na havarijniho technika:
722 457 895.

- Vhavarijnim planu doporucujeme v kapitole 9. 1. 2 Organizace ve sloupci
Ceskd inspekce Zivotniho prostredi, OI Havlickiv Brod, uvést pro piehlednost pouze
Jedno telefonni cislo a nazvat ho ,, Havarijni telefon: 731 405 166 “.

4.9. Opatreni tykajici se situaci odliSnych od podminek béZného provozu

Provozovatel KP GALVANO s.r.o. ma pro zafizeni ,,KP Galvano s.r.o. — Linka povrchovych
uprav®, vypracovan v souladu s ustanovenim pfilohy €. 2 k zakonu ¢. 201/2012 Sb., v platném
znéni a dle ustanoveni piilohy ¢. 12 k vyhl. €. 415/2012 Sb., o ptipustné Grovni znecistovani
a o provedeni nekterych dalSich ustanoveni zdkona o ochrané ovzdusi, provozni fad pro Linku
pro zavésné pokoveni dilti z ABS a ABS/PC.

Poznamka: Doporucujeme tento Provozni rad v ramci rizeni o vydani IP schvalit.
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1. Stavebni cinnosti nebude ohrozena jakost povrchovych nebo podzemnich vod zejména
zavadnymi latkami podle ustanoveni § 39 vodniho zdkona. Na stavbé budou
prostredky pro likvidaci pripadné havarie.

2. Tam, kde bude manipulovano se zavadnymi latkami, budou podlahy zabezpeceny viici
zavadnym latkdam.

3. Do havarijniho planu bude doplnén kontakt na havarijniho technika: 722 457 895.

Podminky 1. a 3. zohlednény v kapitole 4.8. Opatieni pro pfedchazeni havariim.

Podminka 2. zohlednéna v Tabulce 6.1. Porovnani zatizeni s BAT a v Havarijnim planu,
v kapitole 4.

Vypoiadani s piipominkami Ceské inspekce Zivotniho prostiedi, oblastniho
inspektoratu Havlickav Brod

Z pohledu podminek zamérenych na ochranu ovzdusi nemd Inspekce zasadni pripominky.
Optimalni provoz technologie bude dle sdeleni resitele testovan v radu mésicii, a to predevsim
volba vhodného absorbcniho roztoku v absorbérech, kde jsou navrzeny 3 varianty.
v absorbérech. Po ustdleni provozu, provedeni méreni emisi a jejich vyhodnoceni,
doporucujeme stanovit aktualizaci provozniho rFadu, kde bude stanoven zpiisob pripravy
absorpcniho  roztoku, Cetnost méreni pH, event. vypusSténi nékterych vypousténych
zneciStujicich latek (NH;).

Inspekce doporucuje, aby navrhované podminky pod cisly 5, 6 a 7 uvedené v kapitole
Podminky zajistujici ochranu zdravi ¢lovéka a Zivotniho prostredi pri nakladani s odpady
opatieni ke sledovani odpadii, které v zarizeni vznikaji (str. 50 zadosti), nebyly takto uvadény,
protoze se jednd o zdakonné povinnosti, které musi provozovatel plnit bez ohledu na to, zda
Jsou ¢i nejsou v IP uvedeny. Obdobné Inspekce doporucuje navrhované podminky ¢. 20 a 23
uvedené v kapitole Podminky a opatreni pro predchdzeni havariim a omezovani jejich
pripadnych nasledkii (str. 51 zadosti) neuvadét v IP.

Ddle doporucuje zmeénit text podminky ¢. 19, a to z textu ,,Z kazdé havarie musi byt sepsan
zapis a musi byt vyrozumény prislusné organy a instituce dle Havarijniho planu.* na text
V pripadé havarijni situace postupovat dle schvaleného havarijniho planu a provoznich radii
zarizeni”. 'V Havarijnim planu k vodohospodarskému zabezpeceni aredlu provozovmny
v kapitole 9.1.2. ORGANIZACE (na str. 14) — Ceskd inspekce zivomiho prostiedi,
OI Havlickiv Brod — Inspekce pozaduje vyskrtnout text , HldSeni havarie v prac. dobé:
569 496 169 a dale nahradit text ,,Havarijni telefon: 731 405 166 (v mimopracovni dobé,
tj. od 16:00 do 07:00 v pracovni dny, v soboty, nedéle a svdtky po dobu 24 hodin)*“ za text
., Havarijni telefon: 731 405 166*.

Podminka Castéjsi Cetnosti méfeni pH v absorbérech a aktualizace provozniho fadu
zohlednéna v kapitole 4.10. Kontrola a monitorovani.

Podminka upravy telefonniho ¢isla ,,havarijniho telefonu® zohlednéna v kapitole 4.8. Opatieni
pro pfedchazeni havariim.

Podminky 5, 6 a 7 zohlednény v kap. 4.4. Nakladani s odpady, podminky 19, 20 a 23
jsou zohlednény v kap. 4.8. Opatieni pro pfedchazeni havariim.

6. Stanoveni BAT
V tabulce 6.1 je provedeno posouzeni BAT za pouziti:

e Referen¢ni dokument o nejlepsich dostupnych technikach pro povrchové upravy kovi
a plasti s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupt (srpen 2005)
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V podzemni vodé stavajici studny nebyly zjistény koncentrace latek potencialniho zajmu
nad hodnoty indikatoru znecisténi. Zjisténé obsahy vytipovanych latek potencialniho zajmu
lze povazovat za vstupni hodnoty pied zahajenim provozu zafizeni spoleénosti
KP Galvano s.r.o. v Led¢i nad Sazavou.

5. Vyporadani se stanovisky a pripominkami tuc¢astniki Fizeni

KU Kraje Vysotina, odborem Zivotniho prostiedi a zemé&délstvi, byla dorucena vyjadieni
k zadosti o vydani IP od:

e Kirajské hygienické stanice Kraje Vysoc€ina se sidlem v Jihlave,

e Kirajského tfadu Kraje Vysocina, odboru zivotniho prostiedi a zeméedélstvi,

e Povodi Vltavy, statniho podniku, zdvodu Dolni Vltavy,

e Ceské inspekee Zivotniho prostedi, oblastniho inspektoratu Havligkiv Brod.

Vypoiadani s pripominkami Krajské hygienické stanice Kraje Vyso¢ina

Nezdvadnost  provozu  vyrobniho aredlu spolecnosti  Galvano s.r.o. (aredl firmy
KOVOFINIS a.s.) po spusténi provozu zarfizeni a pii kazdé vyznamné zméné technologickych
zarizeni bude ovérena mérenim hluku z bezného provozu vyrobniho aredlu v denni a nocni
dobé v nejblizsich chranénych venkovnich prostorech a chranénych venkovnich prostorech
staveb dotcené obytné zastavby. Vysledky téchto méreni budou bezodkladné predkladany
KHS kraje Vysocina se sidlem v Jihlave, uzemni pracovisté Havlickiiv Brod.

Zohlednéno v kapitole 4.3. Hluk, vibrace a neionizujici zafeni.

Vyporadani s pripominkami Krajského ufadu Kraje Vysocina, odboru Zivotniho
prostiedi a zemédélstvi

Krajsky tifad, OZPZ, vodopravni vrad vydal spolecnosti KOVOFINIS a.s. povoleni
k nakladani s vodami spocivajici ve vypousténi zavadnych latek z neutralizacni stanice do vod
povrchovych (vwznamného vodniho toku Sdazava) rozhodnutim ¢. j. KUJI 9634/20040OLVHZ,
zroku 2004, ve znéni rozhodnuti ¢. j. KUJI 15378/2008, ze dne 27. 2. 2008, ve znéni
rozhodnuti ¢. j. KUJI 48505/2052, ze dne 17. 7. 2012, ve znéni rozhodnuti
¢ J. KUJI 487295/2016, ze dne 16. 6. 2016. Toto rozhodnuti ma platnost do 19. 7. 2020.
Krajsky iirad, OZPZ, vodoprdvni tifad pouze upozoriuje na nutnost dodrovani podminek
uvedenych ve vyse uvedeném rozhodnuti. Zejména v pripadé navyseni mnozstvi vypoustenych
odpadnich vod, nebo zmény ukazatelii nebo jejich limitii je nutné pozadat o zménu povolent,
pripadné o nové povoleni k vypousténi odpadnich vod.

CENIA se vyjadiuje k vydani IP pro spole¢nost KP Galvano s.r.o., tudiz nemtze do svého
vyjadfeni ~ zapracovat pfipominku ¢  podminku  tykajici se jin¢  spolecnosti
(KOVOFINIS a.s.).

Vypoiadani s pfipominkami Povodi Vltavy, statniho podniku, zavodu Dolni Vitavy

Z hlediska zajmii danych platnym Narodnim planem povodi Labe a Planem dilciho povodi
Dolnt Vitavy (ustanoveni § 24 az 26 vodniho zdkona), je uvedeny zamér mozny, protoze Ize
predpokladat, Ze zamérem nedojde ke zhorseni chemického stavu a ekologického stavu
dotceného vodniho utvaru povrchovych vod a chemického a kvantitativniho stavu utvaru
podzemnich vod, a ze nebude znemoznéno dosazeni jejich dobrého stavu. Toto hodnoceni
vychazi z posouzeni souladu daného zaméru s vyse uvedenymi platnymi dokumenty.

Z hlediska dalsich zdajmu danych vodnim zdkonem souhlasime s uvedenym zdamérem
za predpokladu splneni dale uvedenych podminek:



Minimalizace miry
zmetkovosti
(kap. 5.1.1.3,

str. 390,
BREF STM)

BAT je minimalizace vlivu
na zivotni prosttedi
z nekvalitni vyroby systémem
fizeni, kdy jsou pozadovana
pravidelna spole¢na hodnoceni
specifikace a kontroly kvality
vyroby odbératelem
a vyrobcem.
Toho 1ze dosahnout:
e ovéfenim, ze specifikace je:
- odpovidajici a aktualni,
- v souladu s legislativou,
- proveditelna
a dosazitelna,
- opatieni vedou
k dosazeni pozadavki
odbératele,
odbératel i vyrobce
prodiskutuji
navrzené zmény
v kazdém z procesu vyroby
a systému
pied jejich zavedenim,

Vesker¢ procesy a pozadavky
na vyrobky budou prodiskutovany
s odbérateli a bude dana pfesna
specifikace a pracovni postup
pro jednotlivé typy vyrobkii
a pro dany druh povrchové tpravy.
Veskeré zmény musi
byt podrobeny piezkoumani
a prodiskutovani s odbératelem.
Vyroba bude probihat v souladu
se standardy zavedenymi
pro Automotive. V zafizeni
budou zavedeny systémy fizeni
dle mezinarodnich norem.

Je ptedpokladano zavedeni
a certifikace systému
dle CSN EN ISO 9001
nebo IATF 16494 a dale zavedeni
a certifikace systému fizeni
dle CSN EN ISO 14001.
Jedna se o nov¢ instalovanou
moderni technologii povrchovych
uprav. Provoz tiffadé linky
pro zavésné pokoveni dila
bude provadén v souladu s platnou
legislativou, budou plnény veskeré
legislativni pozadavky na provoz
technologie, budou plnény veskeré
emisni limity do jednotlivych
slozek zivotniho prostiedi. Cela
technologie, véetné skladovani
surovin a materiald, bude fadné
zabezpecena proti iniku
zavadnych latek do Zivotniho
prostiedi. Veskera potrubni vedeni
budou fadné oznacena smérem
toku a druhem média.

U vzorkovacich kohoutti
pracovnich nadrzi budou umistény
zachytné nadoby, potrubni trasy
budou zatistény do pracovnich
¢i ptislusnych odpadnich nadrzi.
V piipadé tniku obsahu
z pracovnich a skladovacich
nadob/nadrzi dojde k zachyceni
v zachytnych systémech. Pfipadné
preplnéni pracovnich nadrzi
a pfipadny tnik do zachytnych
nadrzi budou signalizovany
obsluze linky. Pro pracovniky
bude vytvofen a udrzovan
efektivni systém $koleni.

Pro provoz zafizeni

budou k dispozici provozni fady,

Bude
v souladu
s BAT.

e Reference Document on Best Available Techniques for the Surface Treatment
of Metals and Plastics, August 2006 (BREF STM)

Tabulka 6.1. Porovnani zarizeni s BAT

Predmét
porovnani

Nejlepsi dostupna technika

Technologické nebo technické
FeSeni v zafizeni

Porovnani
a zdtivodnéni
rozdili FeSeni

Environmentalni
nastroje fizeni
(kap. 4.1.1,
str. 187,
BREF STM)

Pro zafizeni spadajici
pod platnost IPPC
je jednim z nastroju fizeni
Systém environmentalniho
managementu (EMS),
ktery umoziuje provozovateli
vyuzit organizacnich struktur,
planovaci ¢innosti,
odpovédnosti, praktik,
postupt, procesi a zdroju
podniku k vyvijeni, zavadéni,
dosahovani a piezkoumavani
environmentalni politiky.
Systém environmentalniho
managementu je nejucinngjsi
a nejuspesnéjsi v pripadech,
kde tvofi soucast celého
managementu a fizeni
provozu. V EU se mnoho
vyrobct dobrovolné rozhodlo
pro zavedeni systému
environmentalniho
managementu
podle EN ISO 14001:1996
nebo podle EU
Ekomanagementu a auditu
EMAS. EMAS zahrnuje
pozadavky na systém
managementu
podle EN ISO 14001,
ale klade duraz
i na dodrzovani zakont,
environmentalni chovani
a zainteresovani zaméstnancu.

V zavodé budou zavedeny
systémy fizeni dle mezinarodnich
norem. Je ptedpokladano
zavedeni a certifikace systému
dle IATF 16494 a dale zavedeni
a certifikace systému fizeni
dle CSN EN ISO 14001.
Posuzovani systému fizeni
bude podrobeno certifika¢nimu
auditu a nasledné pravidelnym
dozorovym navstévam
ze strany certifikacniho organu.
Dale je pfedpokladano provadéni
audit tieti stranou — zakaznické
audity, v¢etné kontroly systému
fizeni zivotniho prostiedi.
Bude ustanoven ekolog
spoleénosti,
ktery bude zastieSovat celou
oblast ochrany a tvorby zivotniho
prostiedi. Déle je ptedpokladano
provadéni auditu teti stranou —
zakaznické audity,
véetné kontroly systému fizeni
zivotniho prostredi.

Bude
v souladu
s BAT.

Rizeni provozu
audrzba
(kap. 5.1.1.2,
str. 390,
BREF STM)

BAT je zavedeni programt
kontroly a udrzby,
které také zahrnuji $koleni
a informovanost pracovniku
o preventivnich opatfenich
ke snizeni specifickych
nebezpedi pro Zivotni prostiedi.

Cely provoz ma zpracovan
harmonogram kontrol a udrzby.
Ve spole¢nosti je vytvoien
a provadén efektivni systém
Skoleni. Pravidelné
jsou provadény porady vedeni
a dale provozni porady,
kdy pfedmétem porad
jsou mimo jiné i zavadéni
a efektivita napravnych

Bude
v souladu
s BAT.

a preventivnich opatieni.




Usporadani
a provoz zafizeni
povrchové tpravy
(kap. 5.1.2, str. 391,
BREF STM)

BAT je navrh, uspofadani
a provoz zafizeni takovym
zpusobem, aby byla zajisténa
prevence znecisténi
identifikaci rizika
a jeho cesty, jednoduchym
posouzeni rizika a zavedeni
tiistupiiového planu Cinnosti
pro prevenci znecisténi.
Stuperi 1:

e dostate¢né rozméry
provozu,

e utésnéni rizikovych
ploch vhodnymi
materialy,

e zajisténi stability
vyrobni linky
a dalsich zafizeni
(v¢etné teploty
a nepravidelng
pouzivanych zafizeni).

Stupeii 2:

e dvojité oblozeni
nadrzi obsahujicich
nebezpecné materialy
nebo spadovani
rizikovych mist,

e pracovni nadrze
v provozni lince
by mély byt umistény
na utésnénych
spadovanych
plochéch,

Je zaveden tiistupnovy plan
¢innosti pro prevenci zne€isténi.
Stupeii 1
Cela linka byla navrzena
tak, aby byla dostate¢na
pro zamyslenou vyrobu,
véetné dostateénych
manipulacnich a skladovacich
kapacit. Veskeré systémy,
ve kterych bude nakladano
s chemickymi latkami/smésmi,
budou vodohospodaisky
zabezpeceny. Provozni nadrze
budou umistény v zachytné
vang, sklad chemickych
latek/smési bude vybaven
nepropustnou podlahou odolnou
proti skladovanym materialim,
vyspadovanou ke kapacitni
zachytné jimce. Potrubni
systémy pro vedeni
nebezpeénych chemickych latek
budou jistény. Provozni zasoby
chemickych latek/smési
budou dle charakteru latek
a dle potieby ukladany
nad zachytnymi vanami.
Pro zajisténi stability vyroby
bude cely vyrobni proces
realizovan v automatickém
rezimu, fizeni systémem MaR,
kdy budou monitorovany
a vyhodnocovany klicové
parametry. Pro zajisténi vyroby
v piipadé¢ vypadku elektrické
energie bude k dispozici zalozni
zdroj energie.

Stupeii 2
Veskeré systémy,
ve kterych bude nakladano
s chemickymi latkami/smésmi,
budou vodohospodaisky
zabezpeceny. Provozni nadrze
budou umistény v zachytné
vang, sklad chemickych
latek/smési bude vybaven
nepropustnou podlahou odolnou
proti skladovanym materialim,
vyspadovanou ke kapacitni
zachytné jimce. Potrubni
systémy pro vedeni
nebezpeénych chemickych latek
budou jistény. Provozni zasoby
chemickych latek/smési budou
dle charakteru latek

a dle potieby ukladany

Bude
v souladu
s BAT.

pokyny a dal$i dokumentace,
se kterymi budou pracovnici fadné
seznameni. Seznameni s provozni

e provozni pracovnici dokumentaci budou soucasti
jsou Skoleni v pouzivani periodickych Skoleni.
Minimalizace miry tohoto systému, Bude ustanoven ekolog
zmetkovosti o 7jiSténim, spole¢nosti, ktery bude zastieSovat Bude
(kap. 5.1.1.3, zda si jsou odbératelé celou oblast ochrany a tvorby v souladu
str. 390, védomi moznosti dané¢ho zivotniho prostiedi. V provozu s BAT.
BREF STM) procesu a posouzeni bude sledovana cetnost a objem
moznosti dané povrchové zmetkovitosti a na poradach
upravy. vedeni i na provoznich poradich
budou diskutovany piiciny vzniku
zmetk, a to nejen v piipadé
nartstu objemu zmetkl.
Na lince povrchovych Gprav
bude realizovan monitoring:
BAT je stanovit kritické |~ sp otfeby ? hem1ckych
N latek/smési,
hodnoty provozu zafizeni M L .
o - spotieby elektrické energie,
(nebo referen¢ni hodnoty) M ,
s . . |- spotieby zemniho plynu
e s nepietrzitym monitorovanim SRR Aot
Kritické hodnoty P L. (nepfimy ohtev lazni),
.7 |provozu zafizeni a porovnanim -
pro dané zafizeni P - spotieby vody. Bude
s vn&js$imi kritickymi ; o
(kap. 5.1.1.4, P . Vysledky monitoringu v souladu
hodnotami. Zakladni operace, ot v % .
str. 390, o které isou stanoven budou pribézné sledovany s BAT.
BREF STM) pro Ktere) oveny a vyhodnocovany. Dale
kritické hodnoty, jsou: - . .
. . bude monitorovano mnozstvi
- spotieba energie, e .
9 vypousténych odpadnich vod,
- spotieba vody, Ty A
- spoticba surovin. véetné piipadného
P ) kvalitativniho monitoringu
ukazateld dle integrovaného
povoleni.
Provoz linky povrchovych uprav
bude fizen automaticky
BAT je optimalizace systemein MaR.' S,Ouc,%sn .
. PR . bude i vyhodnocovani klicovych
jednotlivych ¢innosti . o
L parametrii v realném cCase.
a provoznich linek . .
. <o C s Vyroba bude probihat
na zaklad¢ vypoctu teoretické o . .
L . L . podle piesnych specifikaci
Optimalizace spotieby a emisi pro vybrana . o
. . . L0 a pracovnich postupii
a kontrola provozni vyznamna opatieni . - , . Bude
. s pro jednotlivé typy vyrobki
linky (kap. 5.1.1.5, | a porovnani téchto hodnot . . v souladu
P . a pro dany druh povrchové
str. 390, 391, s aktualnimi hodnotami. tnravy. Odehylky od téchto s BAT.
BREF STM) Pro automatické provozni pravy. YRy

postupt jsou nepiipustné,

z tohoto diivodu je nutno
provadét prubéznou
sofistikovanou kontrolu celého
vyrobniho procesu. Vyroba musi
probihat v souladu se standardy

linky je BAT kontrola
probihajiciho procesu
a jeho optimalizace
v realném cCase.

zavedenymi pro Automotive.
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- zajisténi, aby byli pracovnici
dostate¢né seznameni

Havarijni plan stanovi pfislusné
odpovédnosti, bude popisovat

Usporadani s ochranou Zivotniho provozni prevenci a zasah
a provoz zafizeni oo e v piipad¢ modelovych situaci Bude
hové tinrav prostfedi a cviceni ' aniku zdvadngch latek lad
povrchové pravy tinady Gniki a havarii Gniku zdvadnych latek, v souladu
(kap. 5.1.2, str. 391, pro pr1pa' y ’ se kterymi bude v zavodé s BAT.
BREF STM) | stanoveni ulohy . |naklddano. Dale bude zpracovan
a odpovédnosti jednotlivych M . .
Lo protokol o nezafazeni dle zakona
pracovnikil o prevenci zavaznych havarii.
BAT je promichavani vSech
pracovnich lazni,
které zajist'uji ptistup
Cerstvého roztoku k povrchu
dilti. Promichavani se provadi:
e proudénim kapaliny,
e mechanickym pohybem
dila, .
e nizkotlakym vzduchem: Cast van bude Cefena
1. pro lazng, kde vzduch dmychadlovym vzduchem
Promichavani napoméhé ke chlazeni pomoci Ceficich registrii Bude
pracovnich lazni pii odpafovéni, umisténych na dné jednotlivych v souladu
(kap. 5.1.3, str. 392, napf. pii rekuperaci van. Zéaroven budou ldzné s BAT
BREF STM) materiald, promichavany pohybem dilci, :
2. pfianodické oxidaci, resp. zavazenim a vytahovém'm
3. pro dalsi procesy, zavésu z/do funkénich lazni.
které pro dosazeni
vysoké kvality
vyzaduji diikladné
promichavani,
4. v piipadech,
kde je nutné odstranit
reaktivni plyny
(napf. vodik).
BAT je zvysit zivotnost
pracovni lazné i kvalitu
procesu, predevsim
Obecné techniky v SySt?mECh pracy 1g1ch Provoz linky povrchovych tiprav
pro tdrzbu praktlclfy v lllzavrene.m bude automatizovan, fizen Bude
PR materialové okruhu: . S
pracovnich lazni . o, systémem MaR s automatickym v souladu
(kap. 5.1.7, str. 308, | ~ Stanovenim kritickych vyhodnocovénim Klidovych s BAT.

BREF STM)

kontrolnich parametru,

- udrzovanim téchto parametrti
ve stanoveném rozsahu
odstrafiovanim znecisténi

lazni.

(kritickych) provoznich parametrt.
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Usporadani
a provoz zafizeni
povrchové upravy
(kap. 5.1.2, str. 391,
BREF STM)

e jestlize
jsou kapaliny
ptecerpavany
mezi jednotlivymi
nadrzemi, méla
by byt velikost nadrzi
dostate¢na,

e systém kontroly unikd
nebo utésnéna plocha
by mély byt
kontrolovany
v ramci planu udrzby.

Stupern 3:

e pravidelna kontrola
a zku$ebni programy,

e havarijni plany,
které obsahuji:

- zékladni havarijni plan
provozu (podle velikosti
a umisténi provozu),

- havarijni prostupy
pro uniky oleji
nebo chemikalii,

- kontroly zafizeni linky,

- smérnice pro nakladani
s odpady pfi odstranovani
uniku,

- identifikace vhodnych
zatizeni a jejich pravidelna
kontrola a provozni kazen,

nad zachytnymi vanami.
Technologie procesnich van
bude opatiena tzv.
,,protivanami®, coz znamena,
ze v ptipad¢ udrzby mize dojit
k pfecerpani obsahu van do jiné
nadrze s dostate¢nou kapacitou,
nemuze tak dojit
k jejich pfeteceni.
Cela technologie,
véetné skladovani surovin
a material, bude fadné
zabezpecena proti tniku
zavadnych latek do zivotniho
prostiedi. Veskera potrubni
vedeni budou fadné¢ oznacena
smérem toku a druhem média.
U vzorkovacich kohouti
pracovnich nadrzi budou
umistény zachytné nadoby,
potrubni trasy budou zatstény
do pracovnich ¢i piislusnych
odpadnich nadrzi.
V ptipadé uniku obsahu
z pracovnich a skladovacich
nadob/nadrzi budou tyto uniky
zachyceny v zachytnych
systémech. Ptipadné pteplnéni
pracovnich a ptipadny Gnik
do zachytnych nadrzi budou
signalizovany obsluze linky
(zvukovy a vizualni signal).
Stupeii 3
- Pro identifikaci pfipadnych
uniku latek zavadnych vodam
bude vytvofen a provozovan
kontrolni systém pro zjistovani
jejich tnikd. Systém
bude spoéivat v pravidelné
kontrole jednotlivych useku,
kdy o kontrole bude proveden
zaznam do ptislusného
formulare. Piipadné pieplnéni
pracovnich nadrzi a pripadné
uniky do zachytnych nadrzi
budou signalizovany obsluze
linky (zvukovy a vizualni
signal). Pro areal
bude vypracovan a schvalen
havarijni plan dle zakona
o vodach, ktery stanovi postupy
pro provadéni preventivniho
vycviku a pfijeti opatieni
v ptipadé mimofadnych situaci
a havarii v arealu zavodu.

Bude
v souladu
s BAT.
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Chlazeni
(kap. 5.1.4.4,
str. 393,
BREF STM)

BAT je:

e zabranit nadbyte¢nému
chlazeni optimalizaci
slozeni pracovni lazné

a pracovni teploty v daném
rozmezi. Kontrola teploty

procesu a jeji udrzovani
v optimalnim rozpé&ti.
e pouzivani uzavieného
chladiciho systému pro nové
nebo rekonstruované
chladici systémy,
e vyuziti pfebytecné energie
pracovnich roztokt
k odpatovanti, jestlize:

- je potieba snizit objem
roztoku pro zpétné ziskani
chemikalii,

- je mozné kombinovat
odparovani s kaskadovym
oplachem a/nebo oplachem
s minimalnim mnozstvim vody,
aby se minimalizovalo mnozstvi
odpadnich vod a vypousténych
materiall z procesu,

e instalaci odpafovaciho
systému misto chladiciho
systému, jestlize srovnani

spotieby energie ukaze,
ze pro odpafovani
je spotieba energie nizsi
nez pro dodate¢né chlazeni

a slozeni roztoku je stabilni.

BAT je navrhnout,
konstruovat a udrzovat
otevfeny chladici systém
tak, aby se zabranilo vzniku
a prenosu legionely.
BAT neni pouzivani
prito¢ného chladiciho
systému, mimo pfipady,
kdy to umoziuji mistni
zdroje vody
nebo kdy se voda zpé&tné

Vyuziva.

Slozeni lazni v lince povrchovych
uprav bude priubézné sledovano
a upravovano dle stanovenych
receptur. V ramci provozniho
monitoringu bude sledovana
a automaticky regulovana teplota
pracovnich lazni, teplota
bude zaznamenavana v fidicim
systému.
Nekteré 1azné bude vzhledem
k vytvafeni tepla potieba
chladit na predepsané teploty.
K tomuto téelu
budou instalovany chladici
jednotky s chladivem R-32
a spiralovym kompresorem.
Pouziti ekologického chladiva
R-32 a freecoolingu snizuje
spotiebu energie. Pro linku
bude realizovan uzavieny
systém chlazeni. U procesu
Sestimocného chromovani
bude pouzita atmosféricka
odparka, ktera vedle snizeni
objemu lazné pro lepsi zpétné
vyuziti vynosu, ¢astecné zajisti
i chlazeni chromovaci lazné
a snizi spotfebu elektrické
energie na chlazeni.

Bude
v souladu
s BAT.

Snizeni tepelnych
ztrat (kap. 5.1.4.3,
str. 393,
BREF STM)

BAT je snizeni tepelnych ztrat:

e druhotné vyuziti tepelné
energie,

e snizeni mnozstvi
odsavaného vzduchu
nad ohfivanymi roztoky,

e optimalizace slozeni
pracovni lazné a pracovni
teploty v daném rozmezi.
Kontrola teploty procesu
a jeji dodrzovani
v optimalnim rozpéti,

e izolace van s ohfivanymi
pracovnimi laznémi
se provadi jednou nebo vice
z nasledujicich technik:

- pouziti dvouplastovych van,

- pouzitim izolovanych van,

- pouzitim izolace.

e izolace povrchu pracovnich
roztokll pouzivanim
izolovanych sekci.
Vyjimky jsou:

- dily na zavésech jsou malé,
lehké a mohly by byt izolaci
shozeny,

- dily jsou tak rozmérné,
ze mohou uvaznout v sekcich
(napf. karoserie automobilii),

- izolace mohou zabranit
nebo narusit proces upravy
ve vané.

BAT neni promichavani
ohiivanych lazni vzduchem,
kdy se odparovanim zvysi
spotieba energie.

Mnozstvi odsavané vzdusiny
bude fizeno systémem MaR
dle vyhodnoceni provoznich
parametrt.. Rovnéz slozeni lazni
v lince povrchovych tiprav
bude pribézné sledovano
a upravovano dle stanovenych
receptur. V ramci provozniho
monitoringu bude sledovana
a automaticky regulovana teplota
pracovnich lazni, teplota
bude zaznamenavana v fidicim
systému.

Pracovni 1azng, které je nutné
ohiivat, budou opatieny tepelnou
izolaci.

Izolace povrchu pracovnich lazni
bude realizovana tam,
kde to bude provozné
a technologicky mozné.

Bude
v souladu
s BAT.
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Snizeni vnosu
(kap. 4.5, str. 224,
BREF STM)

Vnos je mozné minimalizovat
pouzitim usporného oplachu
(nebo pfedbéznym ponorem),
nebo takovym odstranénim
oplachové vody,
které je mozné,
napf. vzduchovymi nozi
nebo zdimacimi valci
v procesech pokovovani past
nebo v kontinualnich
procesech. Vliv vnosu
je také mozné minimalizovat
pouzivanim slu¢itelnych
chemikalii.

Jako zavére¢ny oplach v lince
bude pouzit cirkula¢ni oplach.
Oplachova voda bude kontinualné
¢erpana na iontomeénice,
bude jimi ¢isténa a po vyc¢isténi
vracena zpét do cirkula¢niho
oplachu. Tento oplach poskytne
velmi kvalitni oplachnuti dili
pii nizké spotiebé vody a nizké
produkei odpadnich vod.
Dopravniky budou vybaveny
odkapovou vani¢kou,
ve které bude zachycen okap 1azni
ze zbozi. Okap bude z vanicky
sveden do sbérného zlabku
a z n¢j odvadén piimo
na Cistirnu odpadnich vod. Diky
tomu bude zmensen vynos lazni
do oplachovych van a snizena
spotieba oplachové vody.
Oplachy budou protiproudé
vicestupnové (pfevazné
tiistupiiové) a vétsinou
s postiikovym ramem v poslednim
stupni, diky ¢emuz lze dosahnout
nizké spoteby vody a nizké
produkce odpadnich vod.

Bude
v souladu
s BAT.
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SniZeni spotieby
vody
Vv procesu
(kap. 5.1.5.1,
str. 394,
BREF STM)

BAT pro minimalizaci
spotieby vody je:

monitorovani v§ech mist
spotieby vody a materiala
V provozu, zaznamenavani
udajt spotfeby na daném
zakladé (hodinové, denni,
sménné nebo tydenni)
a kontrola pozadovanych
udajti. Udaje se pouzivaji
ke stanoveni kritickych
hodnot a odpovidajiciho
systému environmentalniho
fizeni,
zpétné vyuziti vody
z oplachovych lazni
a zpétné vyuziti vody
v procesech vhodnych
pro upravu kvality vody,
pouzivani slu¢itelnych
chemikalii v nasledujicich
¢innostech, aby bylo mozné
minimalizovat potfebu
oplachu mezi dvéma
vyrobnimi operacemi.

Spotfeba vody jako jedné
z kli¢ovych komodit procesu
povrchovych tprav
bude monitorovana, vysledky
monitoringu budou pribézné
sledovany a vyhodnocovany.
Dale bude monitorovano
mnozstvi vypousténych
odpadnich vod,
véetné ptipadného kvalitativniho
monitoringu ukazatelti
dle integrovaného povoleni.
Po kazdé pracovni lazni
bude nasledovat oplach vodou,
ktery bude posilen prestiikovymi
tryskami pfi vytahovani zbozi
z oplachu a dale bude zajistén
dostatecny okap,
ktery minimalizuje vnos do dalsi
pracovni lazné.

Bude provadéna regenerace vody
s vyuzitim iontomé&ni¢i.
Odvadény budou vyhradné
odpadni vody z van oplachi.
Odpadni oplachové vody
budou svedeny potrubim podél
linky a dale Cerpany do stavajici
Cistirny odpadnich vod firmy
KOVOFINIS a.s.

a to na zékladé smluvniho
vztahu. Oplachové odpadni vody
z linky povrchovych uprav
budou rozd€leny na tfi druhy
— s obsahem Sestimocného
chromu, alkalicko-kyselé
a s obsahem komplexotvornych
latek. Oplachové odpadni vody
budou jimany v COV
v samostatnych jimkach
nebo nadrzich. Jednotlivé druhy
odpadnich vod z linky
povrchovych uprav
budou vedeny na COV
(provozuje jiny subjekt) oddélené
tak, aby byla mozna jejich
preduprava chemickymi procesy
— neutralizace, nasleduje srazeni,
usazovani a filtrace zvodnéného
kalu. Linka je projektovana tak,
aby bylo mozné
z technologického hlediska
fazeni naplni v potadi umoziujici
minimalizaci potfeb oplachu

mezi vyrobnimi operacemi.

Bude
v souladu
s BAT.
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V zavésovych linkach
je BAT uspofadat zavésovani

Pro kazdy jednotlivy vyrobek
bude navrzen specialni
zavéSovaci stojan,

ZasvéSovani S tim se maximalné vyuzije Bude
tak, aby se minimalizovalo L .
(kap. 5.2.1, str. 404, fovaSovani. zirdty dil optimalni plocha pro provedeni v souladu
BREF STM) P ant, ztraty povrchovych tprav pro jeden s BAT.
a maximalizovala . oo N
e zaveés, minimalizace pfenosu
se proudova G¢innost. T
lazni, minimalizuji
se tak i ztraty dili v procesu.
Pro dekorativni povlaky
je BAT nahrazeni Sestimocného
chromu:
-1aznémi trojmocného
chromu. Pokud je pozadovana Jednim z cili spole¢nosti
vy$§i korozni odolnost je vyuzivani technologii s méné
povlaku, je mozné pouzit nebezpeénymi latkami/smésmi
lazen trojmocného chromu a neustala kontrola
s vyssi tloust’kou niklové nebezpednych vlastnosti
mezivrstvy a/nebo pouzit pouzivanych chemickych latek
pasivaci organickymi a smési a zjistovani moZnosti
slouc¢eninami (pro Cr'" nahrad za méné nebezpeéné
chloridové a siranové 1azné,) chemické latky a smési.
nebo: Rozhodujicim kritériem
- bez-chromovymi technikami, | je ovlivnéni kvality vysledného
napf. slitinou cin-kobalt, produktu, pomocnym Kritériem
pokud to umozni specifikace. pak ekonomicka stranka.
Jsou ale piipady, kde je nutné | Uplna nahrada $estimocného
pouzivat pro dekorativni chromu nenti pro planované
chromovani 1azné Sestimocného| povrchové tipravy a vyrobkové
L, chromu, napt. jestlize odbératel portfolio mozna. V lince
Dekorativni o1 . .
! pozaduje: bude jako alternativa
chromové povlaky . L . o Bude
o zbarveni povlaku, k mofteni plastovych dila
(kap. 5.2.5.7.1, . o P v souladu
e vysokou korozni ve smési kyselin sirové
str. 407, A . s BAT.
odolnost, a chromové, obsahujici
BREF STM) ‘e , N
o tyrdost nebo odolnost Sestimocny chrom, zafazeno
k odéru. i bezchromové mofeni

Technologie pokovovani
Sestimocnym chromem
predstavuje vyznamnou
investici a zahrnuje fadu

specidlnich zafizeni, napf.

anody a pracovni 14zné. Neni
mozné jednoduse ménit lazné
pro jednotlivé odbératele.
Aby se ale minimalizovalo
mnozstvi Sestimocného chromu
je mozné pouzivat techniku
chromovani za studena
a v zafizenich, kde je vice
nez jedna linka pro dekorativni
tvrdé chromovani je moznost
pouzit v jedné nebo vice linkach
pracovni lazné se Sestimocnym
chromem a jednu nebo vice

linek s 14znémi trojmocného

(bez obsahu Sestimocného
chromu):

- bezchromova prediprava,
niklovani lesklé, niklovani
mikroporézni, chromovani
tiimocné,

- bezchromova ptediprava,
niklovani saténové, niklovani
mikroporézni, chromovani
tiimocné.

Pro chromovani na bazi
tfimocného chromu
budou k dispozici dva typy
elektrolytt, a to na chloridové
bazi a siranové bazi.

Zavesoveé procesy
— sniZeni vynosu
(kap. 5.2.2,
str. 404, 405,
BREF STM)

BAT je zabranéni vynosu
pracovniho roztoku
v zavésovych procesech
kombinaci nasledujicich
technik:
usporadanim dila
na zavésech tak,
aby se zabranilo zadrzi
pracovniho roztoku
na zavésech v rozich
a zaveéSovani dila tak,
aby roztok vytékal
z povrchu soucastek,
pii vyjimani zavést
dodrzovanim dostate¢né
doby na odkapani,
pravidelnou kontrolou
a udrzbou zavésu tak,
7e se na nich nevyskytuji
trhliny nebo praskliny,
které by mohly zadrzovat
pracovni roztok,
a aby povlak na zavésech

byl hydrofobni a zajistoval

tyto vlastnosti,

dohodou s odbérateli,
aby vyrabéné soucastky
mély minimalni tvary,
které by mohly zadrzovat
pracovni roztok,

nebo zajistit vytokové
otvory na dilech,
vkladanim odkapavacich
desek mezi vany,

vracenim oplachi postiikem,

mlhou nebo aerosolem
pracovnich roztokt zp&t
do nadrzi.

Pro kazdy jednotlivy vyrobek
bude navrzen specialni
zavéSovaci stojan/zaves,
tim se maximalné vyuzije
optimalni plocha pro provedeni
povrchové Gpravy pro jeden
zaves. Zaves bude konstruovan
tak, aby minimalizoval zachyceni
jak pfimo na ném,
tak na jednotlivych navé$enych
dilech. Pracovnici,
ktefi budou zavésovat dily
na stojany, budou proskoleni
z pouzivani spravnych typu
zavest, véetné zpusobu umisténi
dilu. Doba okapéavani
mezi jednotlivymi vanami
se bude lisit dle druhu vyrobku
(zéavésu), bude fizena
programove.

Soucasti technologického
procesu bude odkoveni (¢isténi)
zavesl. Soucasti Gdrzby zaveésu
bude denni vizualni kontrola
neporusenosti povrchu zavésu.
Povrch zavési bude hydrofobni.
S dodavateli bude feen idealni
tvar dilu (napf. technologické
otvory), ktery nejen
ze bude optimalizovat kvalitni
povrchovou upravu,
ale zaroven umozni idealni
pokoveni vnitinich ploch (pokud
to bude vyzadovano).
Mezi jednotlivymi
technologickymi vanami
budou instalovany tzv. okapové
stiisky (tvar A),
které budou vracet pracovni
roztoky zpatky do lazni.
Voda z oplachovych lazni
a postiikd bude zpétné vyuzivana
jako napln pro ptislusnou funkéni
vanu. Déle bude provadéna
regenerace vody s vyuzitim
iontoméni¢l v kationtovém
a aniontovém cyklu; z oplachu
se opét stava demi voda,
ktera se vraci zpatky
do ptislugného oplachu.

Bude
v souladu
s BAT.
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Nahrada a vybér
odmast'ovacu
(kap. 5.2.5.9,

str. 409,
BREF STM)

Provozovatelé povrchovych
uprav, pfedevsim

v samostatnych provozech,

pracujicich na smluvnim zékladg,
nejsou dostate¢né informovani
odbérateli o typu oleje
nebo maziva na povrchu dild
nebo soucastek. BAT je dohoda

mezi odbératelem
a provozovatelem

ptedchazejiciho zpracovani

vyrobku o:
e minimalizaci mnozstvi
oleje nebo maziva
na povrchu dilti a/nebo
e vybéroleje, maziva

nebo systému,
které umozni pouziti
odmast'ovaciho systému,
ktery je nejméné
skodlivy pro Zivotni
prostiedi.

BAT je, v piipadé piebytku oleje
na povrchu, pouziti fyzikalnich
metod k odstranéni oleje,
napf. odstfedivky
nebo vzduchovych nozi.

Pro rozmémé dily
a/nebo dily se zasadnimi
pozadavky na kvalitu
povrchu/nakladné dily 1ze pouzit
ruéni mechanického otirani.
VODNE ODMASTOVACT
ROZTOKY
BAT je snizit mnozstvi
pouzivanych chemikalii
a energie pti odmast'ovani
vodnymi odmast'ovacimi roztoky
pouzivanim lazni s vysokou
zivotnosti a regeneraci lazni
a/nebo kontinualni udrzbou,

v lince nebo mimo linku.
VYSOCE UCINNE
ODMASTOVANI
Pro vysoce u¢inné ¢isténi
je BAT pouziti kombinace
technik nebo specialnich technik
napf. ¢isténi suchym ledem

S dodavateli vstupnich materiala
bude komunikovan pozadavek
na co nejmensi zatizeni
dodéavanych dili k pokoveni oleji
nebo mazivy. V piipadé
nadmérného znecisténi dodanych
materiald oleji/mazivy bude tento
bud’ vracen dodavateli,
nebo budou materialy podrobeny
ruénimu mechanickému o¢isténi
pied vstupem do procesu vyroby,
a tim i pfed procesem
odmastovani v ramci povrchové
uprav, piipadné bude
odmast'ovani zadano
dodavatelské spolecnosti. Proces
odmastovani je vyhradné
alkalicky (bez pouziti latek/smési
s obsahem organickych
rozpoustédel). Udrzba lazni
a sledovani optimalni
koncentrace viz vyhodnoceni
ptedchozich parametra BAT.
Lazné odmastovani budou
osazeny odlu¢ovacem oleje.
Vsechny 1azné povrchové upravy
budou provozné (laboratorng)
sledovany a bude tak fizené
provadéna ptipadna Gprava
slozeni naplni van. Vycerpané
roztoky budou piedavany
opravnéné osobé¢ k dal§imu
nakladani v ramci odpadového
hospodafstvi. V procesu
odmast'ovani nebudou pouzivany
komplexotvorné latky.

O zavedeni n¢které z metod
vysoce uéinného odmastovani
neni v procesu odmastovani
uvazovano.

Bude
v souladu
s BAT.

chromu. Pfi vyméné pracovnich

Dekorativni P A -
. lazni za 1azn¢ trojmocného Po chromovani
chromové povlaky g o X Bude
chromu nebo za jiné¢ je BAT na bazi tfimocného chromu
(kap. 5.2.5.7.1, . . v souladu
str. 407 ovéfit, zda komplexotvorné bude nasledovat < BAT
M latky nenarusuji proces tpravy | je$té bezchromova pasivace. ’
BREF STM) .
odpadnich vod.
Pii pokovovani z lazni
Sestimocného chromu
je BAT:
o snizeni zneci§téni
ovzdusi jednou
nebo kombinaci
technik
- uzaviranim nadrzi
s pracovnimi roztoky viky
pii pokovovani, mechanicky
nebo manualng, predevsim
pokud jsou doby pokovovani s .
. . Nadrze s pracovnimi roztoky
dlouhé nebo v obdobi ‘
P s obsahem chromu budou plné
pieruseni vyroby, R w
- DouFivanim odsévan odsavané a vzdusina
pou . bude vedena do protiproudého
« . 1. | snaslednou kondenzaci .
Pokovovani z lazni o absorbéru. Vany,
. , mlhy v odparce v ptipadé , .
se Sestimocnym L . ve kterych budou vznikat
uzaviené¢ho okruhu. Latky, o s Bude
chromem . . Skodlivé vypary,
kter¢ by narusovaly proces S v souladu
(kap. 5.2.5.7.2, s . .| budou vybaveny mechanickym
vylucovani povlaku, je nutné . s BAT.
str. 408, z kondenzatu odstranit vikem,
BREF STM) Y které se bude otvirat/zavirat

pied jeho zpétnym pouzitim
nebo je nutné je odstranit
udrzbou lazné.
- uzaviranim provozni linky
nebo pokovovacich van
pro nové budované
nebo rekonstruované provozni
linky a pokud maji soucastky
vhodnou velikost.
e provozovani lazni

Sestimocného chromu

v uzavieném okruhu.

Toto opatieni vede

k tomu, Ze PFOS

a CrV! zistavaji

v pracovni lazni.

automaticky pii zakladani zbozi
do vany nebo v pfipadé servisu
pomoci ovladac¢e umisténého
na van¢.
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Oplachovani
(kap. 5.1.5.4,
str. 395,
BREF STM)

BAT je snizeni spotfeby vody
pouzitim vicenasobného
oplachu. Techniku Gsporného
oplachu (ptedbézného oplachu)
je mozné kombinovat
s dalsimi oplachovymi stupni
pro zvySeni uéinnosti
vicestuptiového oplachového
systému. Referen¢ni hodnoty
pro mnozstvi vypousténych
vod z provozil se zavedenymi
BAT pro minimalizaci spotieby
vody jsou 3 — 20 I/m?/oplach.
Vyznamnymi technikami
pro dosazeni spodnich hodnot
spotieby vody daného rozsahu
jsou postiikové techniky. BAT
je snizit spotfebu surovin
vyuzitim oplachové vody
z prvniho oplachu
k dopliiovani pracovnich lazni.

Oplachy budou protiproudé
vicestupiiové (pfevazneé tistupiiove)
a vétSinou s postiikovym ramem
v poslednim stupni, diky cemuz lze
dosahnout nizké spotteby vody
a nizké produkce odpadnich vod.
Dopravniky budou vybaveny
odkapovou vanickou,
ve které bude zachycen okap 1azni
ze zbozi. Okap bude z vanicky
sveden do sbérného zlabku
a z n&j odvadén piimo na Eistirnu
odpadnich vod. Diky tomu
bude zmensen vynos lazni
do oplachovych van a snizena
spotieba oplachové vody.
Jako zavérecny oplach v lince
bude pouzit cirkula¢ni oplach.
Oplachova voda bude kontinualné
Cerpana na iontoménice, bude jimi
CiSténa a po vycisténi vracena zpét
do cirkula¢niho oplachu. Tento
oplach poskytne velmi kvalitni
oplachnuti dilt pfi nizké spotiebé
vody a nizké produkei odpadnich
vod. Pfi provozu technologie
bude provadén automaticky
monitoring spotieby vody,
véetné monitoringu vody potiebné
pro oplachy. Hodnoty
budou podrobeny vyhodnoceni.

Bude
v souladu
s BAT.

Pro udrzbu odmastovacich
roztokti bude vyuzivana
mechanicka separace (filtrace)
a obnovovani lazni. Dale
bude vyuzivano kaskadové
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Udrzba Pro snizeni spotieby materialt pouzivani odmast'ovacich
odmastovacich | aenergie je BAT pouziti jedné | roztoku — pfed vany ponorného Bude
lazni (kap. 5.2.6, | nebo kombinace technik udrzby odmasténi (alkalické) v souladu
str. 410, a prodlouZeni zivotnosti bude instalovano odmasténi s BAT.
BREF STM) odmast'ovacich roztoku. postiikem, které bude vyuzivat
odmast'ovaci roztok z ponornych
odmast'ovacich van; roztok
v ponornych vanach se tedy
nebude cely vyménovat,
bude pouze dopliovan.
Slozeni lazni v lince
BAT je snizeni viskozity povrchovych tiprav
optimalizaci vlastnosti bude priibezné sledovano
pracovniho roztoku: a upravovano dle stanovenych
e snivenim koncentrace ' receptur. V ramci provozniho
chemikélii monitoringu bude sledovana
nebo pouivénim nizko a automaticky regulovana
koncentrovangch procesi teplota a vodivost pracovnich
Snizeni viskozity Fidavkem povichove ? lazni, sledované parametry Bude
kap. 5.1.5.3.1, pric , 'p budou zaznamenavan
p y
aktivnich latek, e, . R v souladu
str. 395, Sxténi. aby ke - v fidicim systému. Na lince S BAT
BREF STM) Zajistent, aby koncentrace povrchovych uprav :

pracovnich chemikalii
nepiekrac¢ovaly doporucené
hodnoty,

e zajisténi optimalni teploty

pro dany proces
a pozadovanou vodivost
roztoku.

budou dale pravidelné
odebirany provozni kontrolni
vzorky jednotlivych lazni
(v¢etné oplacht) a tyto
budou analyzovany v provozni
laboratofi. Tim bude zajisténo
udrzovani koncentrace lazni
v pozadovaném rozmezi.
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Zpétné pouziti
(kap. 5.1.6.2,
str. 397,
BREF STM)

BAT je zpétné pouziti kovu
jako materialu anody spolu

se zpétnym vyuzitim vynosu.

Tyto techniky vyuzivaji
soucasné i snizeni spotieby
vody a zpétné vyuziti vody
pro dalsi oplachové stupné.

Dopliovani odparu do lazni
pro mofeni ve smési kyselin
sirové a chromové se bude dit
z nasledného ekonomického
oplachu, diky ¢emuz bude ¢ast
chemikalii recyklovana a snizena
tak jejich spotieba.

U lazni pro Sestimocné
chromovani bude pouzito
odpafovani z davodu lepsiho
zpé&tného vyuziti vynosu. Pomoci
atmosférické odparky
se z chromovaci 1azné odpafi
ur¢ité mnozstvi vody a vytvoii
se tak vétsi prostor
pro dopliiovani 1azné. Nahradou
za odpafeny objem
bude do chromovaci lazné
dopliiovana oplachové voda
z nasledného ekonomického
oplachu, diky ¢emuz bude ¢ast
chemikalii recyklovana a snizena
tak jejich spotieba.

Cela fada pracovnich roztokt
(bezchromové mofeni, ¢isténi,
ptfedponor, aktivace, urychleni,
chemické niklovani, imerzni
médéni, kyselé médéni,
niklovani, tfimocné chromovani,
pasivace) bude kontinualné
filtrovana.

Lazen pro mofeni ve smési
kyselin sirové a chromové
bude regenerovana pomoci
elektrolyzy ptes keramickou
membranu. Lazn¢ pro tiimocné
chromovani siranové i chloridové
budou regenerovany zafizenim
pracujicim na principu iontové
vymény. Pomoci specialnich
selektivnich iontoménica
budou z lazni odstranovany
nezadouci kationty kovia (Ni%*,
Cu?, Fe’").

Bude
v souladu
s BAT.

Pfedchazeni
vzniku
a snizeni mnozstvi
odpadu
(kap. 5.1.6.1,
str. 396,
BREF STM)

BAT je pfedchazet ztratam
kovii i dalsich surovin
i snizeni spotfeby kovi
i nekovovych sloucenin.
Dosahuje se toho kontrolou
a snizenim mnozstvi vynosu,
popsané vyse, a zvyseni
rekuperace vynosu,
vcetné technik iontoménic,
membranovych technik,
odpafovani a dalsich technik
k zakoncentrovani a rekuperaci
vynosu a recyklaci oplachovych
vod.

BAT je piedchazet ztratam
surovin z diivodi pfedavkovani.
Toho lze dosdhnout:

e kontrolou koncentrace
chemikalii v pracovnich
laznich,

e zaznamenavani
a stanovovani kritickych
hodnot spotieby,

e oznamovat odchylky
od kritickych hodnot
odpovidajicim osobam
a upravovat slozeni
pracovnich lazni tak,
aby bylo v optimalnim
rozsahu.

Vétsinou se toho dosahuje
pouzivanim analytické kontroly
(obvykle jako statisticka
kontrola procesu, SPC)

a automatickym davkovanim.

Techniky kontroly a snizeni
vynosu z lazni jsou uvedeny
ve vyhodnoceni vyse uvedenych
parametri BAT.

Provoz linky povrchovych uprav
bude automatizovan, fizen
systémem MaR s automatickym
vyhodnocovanim kli¢ovych
(kritickych) provoznich
parametrd. Slozeni lazni v lince
povrchovych uprav
bude prubézné sledovano
a upravovano dle stanovenych
receptur. V ramci provozniho
monitoringu budou sledovany
klicové charakteristiky. Na lince
povrchovych tGprav budou dale
pravidelné odebirany provozni
kontrolni vzorky jednotlivych
lazni (v¢etné oplachi)

a tyto oplachy
budou analyzovany v provozni
laboratofi. Tim bude zajisténo
udrzovani koncentrace lazni
v pozadovaném rozmezi —
dle provozniho postupu
ptredipravy vydaného
ve spolupraci s odbératelem,
ve kterém bude uvedena
optimalni koncentrace lazni,
vcetné opatieni na feSeni
odchylek. Odchylky a nasledna
opatfeni budou zaznamenany
do ptislusného interniho
formulafe, opatfeni pro napravu
budou neprodlena.

Bude provadéna regenerace vody
s vyuzitim iontomé&ni¢i.

Bude
v souladu
s BAT.
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Stanoveni,
identifikace
a oddéleni obtizné
zpracovatelnych
odpadnich vod
(kap. 5.1.8.2,
str. 399,
BREF STM)

BAT je, jestlize

se v piipadé zmény typu
nebo dodavatele chemickych

latek provede
pfed jejich zafazenim
do vyroby ovéfeni

jejich vlivu na stavajici systém
Cistirny odpadnich vod.

V ptipadé, Ze se vyskytnou

mozné problémy, je nutné:

vyfadit chemikalie,
nebo

zménit systém Upravy
odpadnich vod tak,
aby k problémim
nedochazelo.

BAT je vyznaceni, oddéleni
a uprava tokd odpadnich vod,
o kterych lze pfedpokladat,
ze by se obtizné zpracovavaly
po smiseni s ostatnimi toky
odpadnich vod, jako jsou:

oleje a maziva
kyanidy

dusi¢nany

chromaty
komplexotvorné latky
kadmiun (doporucuje
se oddélovat vody
obsahujici kadmium,
ale BAT je provozovat
procesy kadmiovani
jako uzaviené okruhy,
ze kterych

se nevypoustéji zadné
odpadni vody).

V piipad¢ zmény surovin
bude latka/smés posuzovana
odpovédnou osobou
provozovatele,
bude vyhodnocovana
jeji nebezpecnost
(tzv. Top analyza). Kazda zména
surovin vstupujicich do procesu
povrchovych tprav s vlivem
na kvalitu odpadnich vod
bude projednana se smluvnim
partnerem, ktery bude zaji$t'ovat
gisténi odpadnich vod ve své COV.
S ohledem na bézné standardy
v oblasti Automotive neni
predpokladan cetny vyskyt zmén
surovinové zakladny. Odvadény
budou vyhradné odpadni vody
z van oplachli. Odpadni oplachové
vody budou svedeny potrubim
podél linky a dale ¢erpany
do stavajici ¢istirny odpadnich vod
firmy KOVOFINIS a.s.
a to na zaklad€ smluvniho vztahu.
Oplachové odpadni vody
z linky povrchovych uprav
budou rozdéleny na tii druhy —

s obsahem Sestimocného chromu,
alkalicko-kyselé a s obsahem
komplexotvornych latek.
Oplachové odpadni vody
budou jimany v COV
v samostatnych jimkach
nebo nadrzich. Jednotlivé druhy
odpadnich vod z linky
povrchovych uprav tedy budou
vedeny na COV (provozuje jiny
subjekt) oddélené tak,
aby byla mozna jejich pediprava
chemickymi procesy —
neutralizace, nasleduje srazeni,
usazovani a filtrace zvodnéného
kalu. Pozn.: Odpadni koncentraty

z aktivnich van budou jimany
do zasobnich nadrzi

a budou pfedavany k dalsimu

nakladani opravnéné osobé v ramci

odpadového hospodaistvi.

Bude
v souladu
s BAT.

Minimalizace
upravovanych
mnozstvi latek
(kap. 5.1.8.1,
str. 399,
BREF STM)

BAT je minimalizace spotfeby
v§ech vod v procesech,

ale mohou se vyskytovat

mistni podminky, kdy snizeni

spotfeby vody muiize
byt omezeno zvysenim
koncentrace aniontd,

které se obtizné odstrafiuji.

BAT je odstranéni

nebo minimalizace spotieby
a ztrat materiald, predev§im

zékladnich surovin,

viz také techniky snizeni

spotieby vody a surovin

az k vytvofeni materialového

uzavieného okruhu.

Techniky minimalizace spotieby
a ztrat materiald a zékladnich
surovin (véetné vody)
viz vyhodnoceni pfedchozich
parametri BAT.

Na lince povrchovych tGprav
bude realizovan monitoring,
véetné monitoringu mnozstvi
vypousténych odpadnich vod
a piipadného sledovani
kvalitativnich ukazatelt
dle integrovaného povoleni.

Bude
v souladu
s BAT.
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Hladina absorbentu v nadrzi
bude vymezena pfepadem,

Znemst?{n ubytek se bude dopoustét
ovzdusi L . . - Bude
po otevieni ventilu na cirkula¢ni
(kap. 5.1.10, . s v souladu
str. 401, vang. Pro kontrolu bude nadrz s BAT.
BREF STM) vybav&zna stavoznakem o
s hladinomérem pro automatické
dopousténi absorbentu.
V ramci projektu zaméru
byly identifikovany nové zdroje
hluku, véetné uvedeni
akustickych vykonti.
Na zékladé vysledki hlukové
studie, zpracované pro zamér
BAT je identifikace zdroje v ramci zjistovaciho Fizeni
vyznamného hluku a moznych dle zékona ¢. 100/2001 Sb.,
cilt v okoli provozu. v platném znéni, 1ze konstatovat,
BAT je snizeni hluku, ze provozem nového pracovisté
ktery miize vyznamné ovliviiovat (nového zavodu) nedojde
Hluk okolni prostiedi, zavedenim k ptekroceni stanovenych limita Bude
(kap. 5.1.11, vhodnych opatieni pro hluk. V hlukové studii lad
str. 404, napt.: byla hodnocena i zatéz v ng;r U
BREF STM) 1. ti¢inna opatfeni v provozu, pii soubéhu stavajicich s !
napf.: stacionarnich zdroju hluku
-uzavirani dvefi z provozu stavajicich

mezi jednotlivymi ¢astmi provozu
-minimalizace dopravy
a upraveni dopravnich dob

pramyslového arealu
(KOVOFINIS a.s.), ani v této
varianté nebylo zjisténo

ptekroceni hygienickych limiti

pro hluk. Provozem nového

pracovi$té dojde k navyseni
hlukové zatéze oproti stavajicimu
stavu ve zvolenych vypoctovych

bodech o hodnoty do 1 decibelu.
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ZnecCisténi
ovzdusi
(kap. 5.1.10,
str. 401,
BREF STM)

BAT technologii je odsavani nasledujicict
lazni:
lazng, kdy | 0y gy
neni nutno | . .
odsavat | 4¢ numo qua\'at
vzdusinu vzdusinu
pro lazné
nikl X promichavané
procesy
povrchovych
aprav kovii,
kdy se uvoliuji
jakékoliv kyselé
oxidy dusiku tj.:
o chemické
vyjasiiovani
hliniku
®  ponorové
vyjashovani
lazng i
obsahujici chemickém
kyselinu X lesténi slitin
dusi¢nou, medi
kdy vznikaji e mofeni
emise NO, kyselinou
dusi¢nou,
kterd muze
obsahovat
i kyselinu
fluorovodi-
kovou
o chemické
sniméani
povlaki
kyselinou
dusi¢nou
pii
pouzivani
kyseliny
sirové pii pouzivani
pri teploté | kyseliny sirové
pod 60 °C pii teploté
lazné mofici| obvykle nad 60 °C,
asnimaci | nevznikaji | kdy vznikd
lazng kyselé jemny aerosol
obsahujici dymy, kyseliny,
kyselinu které je ktery je nutno
sirovou nutno odséavat
odsavat z divodit
zdGvodt | ochrany zdravi
ochrany | €i bezpecnosti
zdravi
¢i
bezpecnosti
Alkalické
odmast’o-
vaci Alkalické
prostredky | - odmastovaci
nejsou | lazné pracujici
ekave pfi teplotich
aneni nutné|  nad 60 °C,
odsavat uvoliuji
vodné z divodit vyznamné
alkalické ochrany | mnoZstvi vodni
odmastovaci|  zdravi pary,
lazné & které je vhodné
bezpecnosti odsavat
nebo z divodi
zdiivodi [apravy prostiedi
ochrany | na pracovisti
Zivotniho | a jako prevence
prostiedi | Vzniku koroze.
v dané
lokalité.

Pfi provozu linky povrchovych
uprav se z pracovnich lazni
budou uvolnovat aerosoly a vodni
para s obsahem pouzivanych
naplni jednotlivych van. Funk¢ni
vany budou odsavany a vzdusina
bude vedena do absorbérti (mokré
pracky), kde dojde k odstranéni
znecist'ujicich latek vypirkou.
Jednotlivé odsavané vany budou
vybaveny specialnimi odsavacimi
ramy s ptipojnymi hrdly. Hrdla
odsavacich rama se pomoci
pruznych hadic napoji
na odsavanou trasu vedenou
za vanami. Uginnost zafizeni
bude min. 99 %. Vzdusina
bude za absorbéry odvadéna
Ctyfmi samostatnymi vyduchy
(ev. ¢. 101 — 104) do vnéjsiho
ovzdusi o vyskach 12,5 m
(pfevyseni nad terénem).

Pro ¢isténi odpadni vzdusiny
bude pro kazdou VZT trasu
instalovan absorbér vyrobce
Kovofinis, typ PA 35 000
(pro trasy L., 1., a I1L.) a typ
PA 21 000 (pro trasu IV.).
Absorbér bude fesen jako kolona,
ktera bude umisténa nad vanou
s absorbentem. Cirkula¢ni
cerpadlo dopravi absorbent
z vany do kolony,
pfes kterou se bude absorbent
samospadem vracet zpét do vany.
Absorbent bude ¢erpan
cerpadlem na rosty umisténé
v télese absorbéru. Na rostech
dojde ke styku absorbentu
a odsavaného plynu, ktery
bude prochazet protiproudné vaci
absorbentu. Na ro$tech se vytvofi
vrstva nestabilni pény s velkym
povrchem, v niz dojde k absorpci
znecist'ujicich latek. Plyn
bude dale proudit pfes lapac
kapek do vystupniho potrubi
a absorbent bude natékat zpét
do cirkula¢ni nadrze.

Bude
v souladu
s BAT.
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Ochrana spodnich
vod a likvidace
provozu
(kap. 5.1.12,
str. 404,
BREF STM)

likvidaci provozu pfi projektovani

BAT je ochrana spodnich vod
anapomahani likvidace provozu:
-vénovat pozornost piipadné

nebo rekonstrukei zafizeni
-udrzovani materiald v provozu
na upravenych plochach,
pouzivani predepsanych postupu,
prevence havarii a odpovidajici
manipulace s materialy
a surovinami
-zaznamenavat udaje
o pouzivani zakladnich
anebezpecnych chemikaliich
(pokud je to znamo),
kde byly v provozu pouzivany
a skladovany.

Pied ukon¢enim provozu zafizeni

Pro provozovnu byla zpracovana
Zakladni zprava uvadi informace
o stavu zivotniho prostfedi

v arealu s cilem uvedeni aredlu
do tohoto stavu v piipadé
ukonceni provozu zafizeni.

bude Krajskému tGfadu
Kraje Vyso¢ina ptedlozen Plan
postupu ukonéeni provozu,
ktery bude projednan a schvalen
ptislusnymi spravnimi ufady.
Nebezpeéné latky: V ptipadé
ukonceni vyroby provede
provozovatel od¢erpani
a zne$kodnéni médii a pfipadnou
dekontaminaci zafizeni,
a to v terminu do 3 mésicti
od ukonceni vyroby.
Pfedpokladem je prodej
vyuzitelnych nebezpeénych latek
a smési jinym subjektim
Nebezpeéné odpady: V piipadé
ukonceni vyroby provede
provozovatel pfedani vSech
nebezpeénych odpada
opravnénym osobam k dal$imu
vyuziti ¢i odstranéni,
ato v terminu do 1 mésice
od ukonceni vyroby.
Ostatni odpady: V piipadé
ukonceni vyroby provede
provozovatel pfedani vsech
odpad klasifikovanych
jako ostatni opravnénym osobam
k dal$imu vyuziti ¢i odstranéni,
ato v terminu do 6 mésict
od ukonceni vyroby (Casova
rezerva z divodu mozného
vzniku stavebnich a demoli¢nich
odpadu).
Povrchové vody: Pii odstrafiovani
latek zavadnych vodam
se bude postupovat v souladu
se schvalenym Planem postupu
ukonceni provozu a manipulace
se zavadnymi latkami
bude provadéna za zvysené¢ho
dozoru, piipadny prevoz
a zneSkodnéni budou provadény
v souladu se vSemi pravnimi
piedpisy, zejména ADR, zikon

o odpadech apod.

Bude
v souladu
s BAT.

Hluk
(kap. 5.1.11,
str. 404,
BREF STM)

2. technicka opatfeni,
napf. instalaci thumici u velkych

ventilatord, pouzivani akustickych

uzaveérl, pokud
to je technicky mozné,
pro zafizeni s vysokym hlukem
nebo celkovou hlu¢nosti,
atd.

V zadném vypoctovém bodé
nedoslo k pfekroceni
hygienickych limiti
a tyto budou i nadale dodrzovany
s pomé&rné vyraznou rezervou.
Pfi provozu zafizeni
budou realizovana organiza¢ni
opatieni (zavirani dvefi a vrat)
k omezeni hluku z provozu.
Vyroba bude provadéna
v uzavieném arealu,
budou zavirany dvefe a vrata.
V no¢ni dobé
bude minimalizovana venkovni
doprava a pfeprava materialti
a surovin (naskladiovani
do vyroby) a externi transport
(navoz dilcti k pokoveni, navoz
surovin do zavodu, expedice
vyrobkil).
Na stacionarnich zdrojich hluku
Z provozu zaméru
budou realizovana technicka
opatieni (napf. kapotaz, instalace
tlumica, akustickych uzavéra
apod) k omezeni hluku z provozu
zaméru. Odsavaci zafizeni
bude technologicky konstruovano

s cilem minimalizace hluku.

Bude
v souladu
s BAT.
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Skladovani
chemikalii
a dili/podkladt
(kap. 5.1.2.1,
str. 391,
BREF STM)

SPECIFICKE BAT:
zabranit vzniku volného
kyanovodiku oddélenym
skladovanim kyselin
a kyanida,
snizit nebezpec¢i pozaru
oddélenym skladovanim
hotlavych a oxidacnich latek,
snizit nebezpe¢i pozaru
oddélenym skladovanim
v suchém prostiedi
oxida¢nich latek a latek,
které se mohou samovolné
vznitit ve vlhkém prostiedi.
Oznacenim prostoru skladu
téchto chemikalii,
aby se zabranilo pouziti vody
k haseni v piipadé pozaru,
zabranéni kontaminace pidy
a vod uniky a tkapy
chemikalii,
zabranéni nebo ochrana
pred korozi skladovacich
nadob, potrubi, dopravnich
a kontrolnich systému
pred pusobenim korozivnich
chemikalii a par
pii manipulaci s nimi.
Minimalizace dodate¢nych
procest je BAT, tj. zabranit

degradaci kovovych podkladi

pii skladovani jednim

nebo kombinaci opatieni:
zkracenim doby skladovani,
kontrolou vlhkosti, teploty
a/nebo pH v prostiedi
skladu,
pouzitim konzervac¢nich
povlakii nebo baleni.

Veskeré chemické latky/smési
budou skladovany v souladu
s pozadavky uvedenymi
v bezpecnostnich listech
a v souladu s pozarnimi pfedpisy.
Suroviny a pomocné materialy
budou skladovany a pouzivany
v piivodnich obalech (sudy, IBC
kontejnery, pytle), budou dodavany
dodavateli ptimo do pfislusnych
skladd, odkud budou povéfenymi
pracovniky odebirany a davkovany
ptimo do zafizeni
nebo technologickych linek
dle piesné stanovenych receptur
a pracovnich postuptl. V zavodé
bude zaveden skladovy systém
umoziujici efektivni fizeni
skladovani materialti a usnadiujici
uklid prostor. Vechny suroviny
a materialy budou poptavany
v takovych mnoZstvich a balenich,
aby bylo zajisténo jejich zpracovani
po dobu trvanlivosti uréenou
vyrobcem. Vodohospodaiské
zabezpeCeni arealu a zptisob
skladovani s chemickymi
latkami/smésmi viz vyhodnoceni
ptredchozich parametri BAT.

S materialy a surovinami
bude nakladano dle stanovenych
postuptl. Pro vSechny chemické
latky a smési budou zpracovany

tzv. Bezpecnostni karty

a budou k dispozici aktualni

bezpecnostni listy.
Budou evidovany spotieby
chemickych latek/smési.

S materialy bude nakladano
dle stanovenych postupt. Dily
k pokoveni budou skladovany

jen v provozné nutném
mnozstvi, s rezervou
pro piipad vypadku dodavek.

V zavod¢ bude zaveden

skladovy systém umoziujici

efektivni fizeni skladovani
materiali a usnadnujici uklid
prostor. Timto systémem
bude zabezpeceno
vyskladiovani dilcti do vyroby
dle data jejich piijmu

a dle druhu provadénych

operaci ve vyrobnich linkach.

Bude
v souladu
s BAT.

Ochrana spodnich
vod a likvidace
provozu
(kap. 5.1.12,
str. 404,
BREF STM)

-provadét ro¢né aktualizaci téchto
udaji v souladu s EMS
-uzivat ziskané informace
pii ukondeni provozu zafizeni,
likvidaci vnitiniho zafizeni
provozii, budov a dalSich
pozistatkil provozu
-provedeni opatfeni na ochranu
spodnich vod nebo pudy
pred moznym znecisténim.

Podzemni vody: Provozovatel
provede zkusebni rozbory
podzemni vody z hlediska mozné
kontaminace v terminu do 6 mésici
od ukon¢eni provozu v rozsahu
dle Zakladni zpravy.

Pfi odstraniovani latek zavadnych
vodam se bude postupovat
v souladu se schvalenym
vodohospodaiskym havarijnim
planem a manipulace
bude provadéna za zvyseného
dozoru, ptipadny pievoz
a zneskodnéni budou provadény
v souladu se v§emi pravnimi
ptedpisy, zejména ADR,
zakon o odpadech apod.
Puda: Provozovatel provede
zkuSebni rozbory pidy z hlediska
mozné kontaminace v terminu
do 6 mésicti od ukonceni provozu
v rozsahu dle Zakladni zpravy.
Pfi odstraniovani latek zavadnych
vodam se bude postupovat
v souladu se schvalenym Planem
postupu ukonceni provozu
a manipulace bude provadéna
za zvy$eného dozoru, pripadny
prevoz a zneSkodnéni
budou provadény v souladu
se v§emi pravnimi predpisy,
zejména ADR, zakon o odpadech
apod.

Dalsi opatieni: Odstranéni
¢i piipadna likvidace zaifizeni bude
provedena v terminu do 3 let
od ukonéeni vyroby, pokud
odstranéni a likvidace
budou relevantni. S materialy
a surovinami bude nakladano
dle stanovenych postupt.

Pro vSechny chemické latky a smési
budou zpracovany
tzv. Bezpecnostni karty
a budou k dispozici aktualni
bezpecnostni listy.

Budou evidovany spotieby
chemickych latek/smési.

Bude
v souladu
s BAT.
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7.5. Technicky pokrok
Technicky pokrok bude u povolovaného zafizeni uplatnén.

Hledisko bude plnéno.

7.6. Charakter, u¢inky a mnoZstvi emisi
a) Emise do ovzdusi

Pii provozu linky povrchovych uprav se z pracovnich lazni budou uvoliovat aerosoly a vodni
para s obsahem pouzivanych néaplni jednotlivych van. Funkéni vany budou odsavany
a vzdusina bude vedena do absorbérti (mokré pracky), kde dojde k odstranéni znecistujicich
latek vypirkou. Jednotlivé odsavané vany budou vybaveny specidlnimi odsavacimi ramy
s piipojnymi hrdly. Hrdla odsavacich ramu se pomoci pruznych hadic napoji na odsavanou
trasu vedenou za vanami. Uginnost zatizeni bude minimélné 99 %.

Hledisko bude plnéno.
b) Emise do vody

Odvadény budou vyhradné odpadni vody z van oplachti. Odpadni oplachové vody budou
svedeny potrubim podél linky a déle Cerpany do stavajici Cistirny odpadnich vod firmy
KOVOFINIS ass. a to na zikladé smluvniho vztahu. Odpadni vody z COV jiného subjektu
budou vypoustény do vyznamného vodniho toku Sazava, a to v souladu s platnym
vodopravnim rozhodnutim. Oplachové odpadni vody z linky povrchovych tprav
budou rozdéleny na tfi druhy — s obsahem Sestimocného chromu, alkalicko-kyselé
a s obsahem komplexotvornych latek. Oplachové odpadni vody budou jimany v COV
v samostatnych jimkach nebo nadrzich. Odpadni koncentraty z aktivnich van budou jimany
do zasobnich nadrzi a budou pfedavany k dal$imu nakladani opravnéné osob& v ramci
odpadového hospodaistvi.

Hledisko bude plnéno.

¢) Emise hluku, vibraci a neionizujictho zareni

Hlukové emise jsou minimalizovany technickym feSenim zafizeni.
Hledisko bude plnéno.

Hledisko vibraci a neionizujiciho zdreni — nerelevantni.

7.7. Datum uvedeni zafizeni do provozu

Planované uvedeni zatizeni do provozu je ¢erven 2020.

7.8. Doba potiebna k zavedeni BAT

Navrzena technologie povrchové upravy plasti je v souladu s vydanym BREF pro povrchové
upravy kovi a plasti s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupt (srpen 2005).
BAT plynouci z obecnych horizontdlnich BREF pro jednotlivé pracovni operace
budou uplatiiovany.

7.9. Spotieba a druh surovin pouZivanych v technologickém procesu
a energeticka ucinnost

Provozovatel bude evidovat a vyhodnocovat spotfebu surovin, paliv, energii a médii
ve zdrojich, rozvodech a spotiebi¢ich, véetné ztrat v ramci zavedenych systému EMS.
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7. Souhrnné hodnoceni BAT

7.1. Pouziti nizkoodpadové technologie

Nezbytné druhy odpadi, které budou produkovany béhem provozni ¢innosti, budou smluvné
predavany k vyuziti nebo odstranéni opravnénym osobam, které jsou opravnény ze zakona
k jejich ptevzeti (vEetné nebezpecnych odpadu).

Hledisko bude pInéno.

7.2. Pouziti latek méné nebezpeénych

Pouzivani nebezpecnych latek jako surovin a pomocnych latek je nezbytnou soucasti
vyrobniho procesu. S nebezpeénymi latkami bude nakladano v souladu se zdkonnymi
pozadavky. Pro vSechny pouzivané latky budou k dispozici BL, podle kterych bude s latkami
nakladéano.

Hledisko bude pInéno.

7.3. Podpora vyuZivani a recyklace latek, které vznikaji nebo se pouZivaji
v technologickém procesu, piipadné vyuZivani a recyklace odpadu

Provozovatel bude pouzivat v posuzovaném zafizeni vSechny vstupni suroviny (chemické
latky a smési, laky apod.) v mife technologicky nezbytn¢ nutné v ramci zavedenych systému
EMS a kvality, jejich spotieba bude pravidelné¢ kontrolovana a vyhodnocovana.
Doplnovani odparu do lazni pro mofeni ve smési kyselin sirové a chromové se bude dit
z nasledného ekonomického oplachu, diky ¢emuz bude ¢ast chemikalii recyklovana a snizena
tak jejich spotfeba. U lazni pro Sestimocné chromovani bude pouzito odpafovani z divodu
lepsiho zpétného vyuziti vynosu. Pomoci atmosférické odparky se z chromovaci lazné odpari
urCité mnozstvi vody a vytvoii se tak ve&tsi prostor pro dopliovani lazné. Nahradou
za odpafeny objem bude do chromovaci 1azné dopliovéana oplachova voda z nasledného
ekonomického oplachu, diky c¢emuz bude cast chemikalii recyklovana a snizena
tak jejich spotieba. Cela fada pracovnich roztokt (bezchromové moteni, ¢isténi, pfedponor,
aktivace, urychleni, chemické niklovani, imerzni médéni, kyselé médéni, niklovani, tfimocné
chromovani, pasivace) bude kontinualn¢ filtrovana. Lazen pro mofeni ve smési kyselin sirové
a chromové bude regenerovana pomoci elektrolyzy pres keramickou membranu. Lazné
pro tfimocné chromovani siranové i chloridové budou regenerovany zafizenim pracujicim
na principu iontové vymény. Pomoci specidlnich selektivnich iontoméni¢t budou z lazni
odstranovany nezadouci kationty kovii (Ni?*, Cu?", Fe*").

Odpad bude tfidén dle druhti a kategorii a nasledné¢ piedavan k vyuziti, recyklaci
nebo odstranéni opravnénym osobam.

Hledisko bude pInéno.
7.4. Srovnatelné procesy, zaFizeni ¢i provozni metody, které jiz byly uspésné
vyzkouseny v prumyslovém méritku

Vyrobni procesy a provozni metody pouzivané v povolovaném zafizeni jsou srovnatelné
v ramci EU i celosvétovém meéfitku.

Hledisko je plnéno.
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e Vyhlagska ¢. 450/2005 Sb., o nalezitostech nakladani se zavadnymi latkami
a o nalezitostech havarijniho planu, zptsobu hlaseni havarii, jejich zneSkodnovani
a odstraiovani jejich Skodlivych nasledkd, v platném znéni.

e Vyhlaska ¢. 383/2001 Sb., o podrobnostech nakladani s odpady, v platném znéni.

e Vyhlaska 288/2013 Sb., o provedeni nékterych ustanoveni zdkona o integrované
prevenci, v platném znéni.

e Vyhlaska ¢. 415/2012 Sb., o pfipustné urovni zneiStovani a jejim zjistovani
a o provedeni nékterych dalSich ustanoveni zakona o ochrané ovzdusi, v platném
znéni.

9. Seznam pouzitych zkratek

ADR latky nebo pifedmeéty, pii jejichz piepraveé jde o bezpecnost
osob, zvifat a véci a neni ohrozeno zivotni prostiedi

BAT nejlepsi dostupnd technika

BL bezpecnostni listy

BREF referenc¢ni dokument o nejlepsich dostupnych technikach

cov Cistirna odpadnich vod

Demi voda demineralizovana voda (ultra Cista voda)

EL emisni limit

EMS environmentalni systém managementu

P integrované povoleni

IPPC integrovand prevence a omezovani znecisténi

KU krajsky arad

MaR systém méfeni a regulace

OEL obecny emisni limit

ozpP ochrana Zivotniho prostredi

PR provozni fad

ZL znedist'ujici latky

7P zivotni prostiedi
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Bude provadéna bilance vSech surovin a energie za ucelem dosazeni jejich optimalni
spotieby. Posuzované zafizeni bylo vyprojektovano na trovni nejlepsich dostupnych technik.
Spotieba surovin a energie bude minimalizovana aplikaci fady primarnich opatieni,
jako jsou uzaviené systémy, snizovani potfeby energie na vytapéni apod.

Hledisko bude pInéno.

7.10. PoZadavek prevence nebo omezeni celkovych dopadii emisi na Zivotni
prostiedi a rizik s nimi spojenych na minimum

Technologie je projektovana tak, aby byly minimalizovany negativni vlivy na zivotni
prostfedi. Pfi provozu bude dodrzovan platny provozni fad a havarijni plan, zahrnujici také
pozadavky na predchazeni havarijnich stavi.

Pii provozu linky povrchovych uprav se z pracovnich lazni budou uvoliiovat aerosoly a vodni
para s obsahem pouzivanych néaplni jednotlivych van. Funk¢ni vany budou odsavany
a vzdusina bude vedena do absorbérti (mokré pracky), kde dojde k odstranéni znecist'ujicich
latek vypirkou. Jednotlivé odsavané vany budou vybaven specidlnimi odsavacimi ramy
s pfipojnymi hrdly. Hrdla odsavacich ramt se pomoci pruznych hadic napoji na odsavanou
trasu vedenou za vanami. Uginnost zatizeni bude minimalné 99 %.

Hledisko bude pInéno.

7.11. PoZadavek prevence havarii a minimalizace jejich nasledki pro Zivotni
prostredi

Postupem dle § 4, zdkona ¢. 224/2015 Sb., o prevenci zavaznych havarii zpusobenych
vybranymi nebezpecnymi chemickymi latkami nebo chemickymi piipravky, bylo zjisténo,
ze se na povolované zafizeni nevztahuji povinnosti navrhnout zafazeni zafizeni do skupiny A
nebo skupiny B. Podle § 39 zakona ¢. 254/2001 Sb., vplatném znéni a vyhlasky
¢. 450/2005 Sb. Byl zpracovan Plan opatieni pro piipad havarie, ktery je piilohou zadosti.

Hledisko bude pInéno.

8. Seznam pouzité legislativy

e Zakon €. 76/2002 Sb., o integrované prevenci a omezovani znecisténi, o integrovaném
registru zneistovani a o zméné nékterych zakont (zakon o integrované prevenci),
v platném znéni.

e Zakon ¢. 185/2001 Sb., o odpadech a o zméné nékterych dalSich zakont (zakon
o odpadech), v platném znéni.

e Zakon €. 201/2012 Sb., o ochran¢ ovzdusi), v platném znéni.

e Zakon ¢. 254/2001 Sb., o vodach a o zméné nékterych dalsich zakont, v platném
znéni.

e Zakon ¢. 224/2015 Sb., o prevenci zavaznych havarii zplsobenych vybranymi
nebezpecnymi chemickymi latkami nebo chemickymi smésmi a o zméné zakona

¢. 634/2004 Sb., o spravnich poplatcich, ve znéni pozdéjSich predpist, (zdkon
o prevenci zavaznych havarii), v platném znéni.

e Zakon ¢. 350/2011 Sb., o chemickych latkdch a chemickych smésich a o zméné
nékterych zakond (chemicky zakon), v platném znéni.

e Nafizeni vlady ¢. 272/2011 Sb., o ochrané zdravi pfed nepfiznivymi G¢inky hluku
a vibraci, v platném znéni.
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